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DECIZIA DE PUNERE IN APLICARE (UE) 2016/1032 A COMISIEI
din 13 iunie 2016

de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), in temeiul Directivei
2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase

[notificatd cu numdrul C(2016) 3563]

(Text cu relevantd pentru SEE)

COMISIA EUROPEANA,
avand in vedere Tratatul privind functionarea Uniunii Europene,

avand in vedere Directiva 2010/75/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 24 noiembrie 2010 privind emisiile
industriale (prevenirea si controlul integrat al poludrii) ('), in special articolul 13 alineatul (5),

intrucat:

(1)  Concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) reprezintd referinta pentru stabilirea conditiilor de
autorizare a instalatiilor care fac obiectul capitolului IT din Directiva 2010/75/UE; autorititile competente trebuie sd
stabileascd valori-limitd de emisie care s asigure faptul ci, in conditii normale de functionare, emisiile nu depdsesc
nivelurile de emisie asociate celor mai bune tehnici disponibile, previzute in concluziile privind BAT.

(2)  Forumul compus din reprezentantii statelor membre, industriile implicate §i organizatiile neguvernamentale care
promoveazd protectia mediului, instituit prin Decizia Comisiei din 16 mai 2011 (?), a transmis Comisiei, la
4 decembrie 2014, avizul sdu referitor la continutul propus al documentului de referintd privind BAT pentru
industria metalelor neferoase. Avizul forumului a fost pus la dispozitia publicului.

(3)  Concluziile privind BAT stabilite in anexa la prezenta decizie constituie elementul esential al documentului de
referintd respectiv privind BAT.

(4 Masurile previzute in prezenta decizie sunt conforme cu avizul comitetului instituit in temeiul articolului 75
alineatul (1) din Directiva 2010/75/UE,

ADOPTA PREZENTA DECIZIE:
Articolul 1

Se adoptd concluziile privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT) pentru industria metalelor neferoase, care figureaza
in anexa.

Articolul 2

Prezenta decizie se adreseazd statelor membre.

Adoptatd la Bruxelles, 13 iunie 2016.

Pentru Comisie
Karmenu VELLA

Membru al Comisiei

() JO L 334, 17.12.2010, p. 17.
() JO C 146, 17.5.2011, p. 3.
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ANEXA

CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU INDUSTRIA METALELOR NEFEROASE

DOMENIUL DE APLICARE

Prezentele concluzii privind BAT vizeazd anumite activitdti specificate in sectiunile 2.1, 2.5 si 6.8 din anexa I la Directiva
2010/75/UE, si anume:

— 2.1: Prdjirea sau sinterizarea minereurilor metalice (inclusiv a minereurilor de sulf);
— 2.5: Prelucrarea metalelor neferoase:

(a) producerea de metale neferoase brute din minereuri, concentrate sau materii prime secundare prin procese
metalurgice, chimice sau electrolitice;

(b) topirea, inclusiv realizarea de aliaje, de metale neferoase, precum si de produse recuperate si exploatarea de
turndtorii de metale neferoase, cu o capacitate de topire de peste 4 tone pe zi pentru plumb si cadmiu sau 20
de tone pe zi pentru toate celelalte metale;

— 6.8: Producerea de cirbune (cdrbune sirac in gaze) sau de electrografit prin incinerare sau grafitizare.
Prezentele concluzii privind BAT vizeazd, in special, urmdtoarele procese si activitati:

— productia primard si secundard a metalelor neferoase;

— producerea de oxid de zinc din vapori in timpul producerii altor metale;

— producerea de compusi de nichel din solutii in timpul producerii unui metal;

— producerea de silicat de calciu (CaSi) si siliciu (Si) in acelasi furnal utilizat pentru producerea de ferosiliciu;

— producerea de oxid de aluminiu din bauxitd inainte de producerea de aluminiu primar, in cazul in care aceasta este
parte integrantd a procesului de productie a metalului;

— reciclarea zgurii de saruri de aluminiu;
— producerea de carbon sifsau de electrozi din grafit.
Prezentele concluzii privind BAT nu vizeazd urmdtoarele activititi sau procese:

— Sinterizarea minereului de fier. La aceastd activitate se referd concluziile privind BAT pentru producerea fontei si
otelului.

— Productia de acid sulfuric din SO, gazos provenit din productia de metale neferoase. La aceastd activitate se referd
concluziile privind BAT pentru produsele chimice anorganice in cantitdti mari — amoniac, acizi si ingrasdminte.

— Topitorii, la care se referd concluziile privind BAT pentru sectorul forjelor si topitoriilor.

Alte documente de referintd care ar putea fi relevante pentru activitdtile vizate de prezentele concluzii privind BAT sunt
urmdtoarele:

Document de referintd Obiect

Eficientd energeticd (ENE) Aspecte generale privind eficienta energeticd

Sisteme comune de tratare/gestionare a apelor uzate si a | Tehnici de tratare a apelor uzate pentru reducerea
gazelor reziduale in sectorul chimic (CWW) emisiilor de metale in apa

Produse chimice anorganice in cantititi mari — amoniac, | Producerea acidului sulfuric
acizi §i ingrasaminte (LVIC-AAF)

Sisteme industriale de ricire (ICS) Ricirea indirectd cu apd sifsau aer

Emisii generate de depozitare (EFS) Depozitarea si manipularea materialelor

Efecte economice si intersectoriale (ECM) Efectele economice si intersectoriale ale tehnicilor
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Document de referind Obiect

Monitorizarea emisiilor in aer si in apd provenite de la | Monitorizarea emisiilor in aer si in api
instalatii DEI (ROM)

Industriile de tratare a deseurilor (WT) Manipularea si tratarea deseurilor

Instalatii de ardere mari (LCP) Instalatiile de ardere care produc abur sifsau energie elec-
tricd

Tratamentul de suprafatd cu solventi organici (STS) Decapare neacidd

Tratamentul de suprafatd al metalelor si al materialelor | Decapare acidd
plastice (STM)

DEFINITII

In sensul prezentelor concluzii privind BAT, se aplici urmitoarele definitii:

Termen utilizat Definitie

Instalatie noud O instalatie autorizatd pentru prima oard pe amplasamentul fabricii dupd publicarea
prezentelor concluzii privind BAT sau inlocuirea completd a unei instalatii de pe fundatia
existentd a fabricii, efectuatd dupd publicarea prezentelor concluzii privind BAT

Instalatie existentd O instalatie care nu este o instalatie noud

Modernizare majorad O schimbare majord a proiectdrii sau tehnologiei unei instalatii i cu adaptdri majore sau
inlocuiri ale elementelor de proces si echipamentelor asociate

Emisii primare Emisiile evacuate direct de la cuptoare, care nu se rispandesc in zonele din jurul cuptoarelor

Emisii secundare Emisiile care emand din ciptuseala cuptorului sau in timpul unor operatiuni precum
incdrcarea sau evacuarea i care sunt captate cu o hotd sau intr-o incintd (de exemplu, de
tip cuscd);

Productie primara Productia de metale utilizind minereuri §i concentrate

Productie secundard Productia de metale utilizdnd reziduuri sifsau resturi, inclusiv prin procese de retopire si de
aliere

Masurare continud Mésurarea cu ajutorul unui ,sistem de mdisurare automatd” instalat permanent in unitate

pentru monitorizarea continud a emisiilor

Mésurare periodicd Stabilirea unei marimi misurate (cantitate specifici supusd mdsurdrii), la intervale de timp
specificate, folosind metode manuale sau automate

CONSIDERATII GENERALE
Cele mai bune tehnici disponibile

Tehnicile indicate si descrise in prezentele concluzii privind BAT nu sunt nici prescriptive, nici exhaustive. Se pot utiliza si
alte tehnici care asigurd cel putin un nivel echivalent de protectie a mediului.

Cu exceptia cazului in care se precizeazd altfel, concluziile privind BAT sunt general aplicabile.

Nivelurile de emisii in aer asociate BAT

Nivelurile de emisii asociate celor mai bune tehnici disponibile (BAT-AEL) pentru emisiile in aer, indicate in prezentele
concluzii privind BAT, se referd la conditiile standard: gaz uscat la o temperaturd de 273,15 K si o presiune de 101,3 kPa.
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Perioadele de calculare a valorilor medii pentru emisiile in aer

Pentru perioadele de calculare a valorilor medii pentru emisiile in aer, se aplicd urmdtoarele definitii.

Media zilnici Valoarea medie pe o perioadd de 24 de ore a mediilor valide pe jumdtate de ord sau pe ord,
obtinute prin masurare continud

Media pe pericada de | Valoarea medie a trei masurdtori consecutive de cel putin 30 de minute fiecare, cu exceptia
prelevare cazului in care se specificd altfel ()

(") Pentru seturile de procese, poate fi utilizatd valoarea medie a unui numdr reprezentativ de masurdtori efectuate pe intreaga perioada
de desfisurare a setului sau rezultatul unei masurdtori efectuate pe intreaga perioadd de desfisurare a setului.

Perioadele de calculare a valorilor medii pentru emisiile in api

Pentru perioadele de calculare a valorilor medii pentru emisiile in apd, se aplicd urmdtoarele definitii.

Media zilnici Media pe o perioadd de prelevare de 24 de ore, calculati ca probd compozitd proportionald cu
debitul (sau ca probd compozitd proportionald cu timpul, cu conditia si se demonstreze cid
debitul este suficient de stabil) (1)

(") Pentru debite discontinue, poate fi utilizatd o altd procedurd de prelevare, care furnizeazd rezultate reprezentative (de exemplu,
prelevarea spontand).

ACRONIME
Termen Sens
BaP Benzol[a]piren
ESP Electrofiltru
I-TEQ Indici de echivalentd toxicd obtinuti prin aplicarea factorilor internationali de echivalent toxicd, astfel cum
sunt definiti in anexa VI partea 2 la Directiva 2010/75/UE
NOy Cantitatea totald de monoxid de azot (NO) si dioxid de azot (NO,) exprimatd ca NO,

PCDDJF | Dibenzo-p-dioxine policlorurate si dibenzofurani policlorurati (17 congeneri)

HAP Hidrocarburi aromatice policiclice

TCOV Cantitatea totald de carbon organic volatil; cantitatea totald de compusi organici volatili masuratd cu ajutorul
unui detector cu ionizare in flacdrd (FID) si exprimatd sub forma cantitdtii totale de carbon

cov Compusi organici volatili, astfel cum sunt definiti la articolul 3 alineatul (45) din Directiva 2010/75/UE

1.1. CONCLUZII GENERALE PRIVIND BAT

In plus fatd de concluziile generale privind BAT mentionate in prezenta sectiune, se aplici concluziile privind
BAT relevante specifice proceselor, incluse in sectiunile 1.2-1.9.

1.1.1. Sisteme de management de mediu (EMS)

BAT 1. In vederea imbunitdtirii performantei generale de mediu, BAT constd in punerea in aplicare si
aderarea la un sistem de management de mediu (EMS) care are toate caracteristicile urmdtoare:
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(a) angajamentul conducerii, inclusiv al conducerii superioare;
(b) definirea de citre conducere a unei politici de mediu care include imbunititirea continud a instalatiei;

(c) planificarea si stabilirea procedurilor, a obiectivelor si a tintelor necesare, corelate cu planificarea
financiard si investitiile;

(d) punerea in aplicare a procedurilor, acordind o atentie deosebita:
(i) structurii si responsabilitatii;
(ii) recrutdrii, formarii, constientizdrii si competente;
(iii) comunicarii;
(iv) participarii angajatilor;
(v) documentarii;
(vi) controlului eficient al proceselor;
(vii) programelor de intretinere;
(viii) pregatirii si interventiei in caz de urgentd;
(ix) garantdrii respectdrii legislatiei de mediu;
(e) verificarea performantei si luarea de mdsuri corective, acordind o atentie deosebita:

(i) monitorizarii si masurdrii (a se vedea, de asemenea, Raportul de referintd privind monitorizarea
emisiilor in aer si in apd provenite de la instalatiile IED-ROM);

(i) actiunilor corective si preventive;
(iii) pastrdrii evidentelor;
(iv) auditului intern sau extern independent (dacd este posibil), pentru a stabili dacd sistemul de mana-

gement de mediu respectd sau nu dispozitiile previzute si daci a fost pus in aplicare si mentinut in
mod corespunzitor;

(f) revizuirea de citre conducerea superioard a sistemului de management de mediu si a permanentei
adecviri si eficacitdti a acestuia;

(g) urmdrirea evolutiei tehnologiilor curate;

(h) luarea in considerare in etapa de proiectare a unei noi fabrici si pe tot parcursul perioadei de functionare
a acesteia, a efectelor produse asupra mediului de eventuala dezafectare a instalatiei;

(i) aplicarea de evaludri comparative sectoriale in mod regulat.

Stabilirea si punerea in aplicare a unui plan de actiune pentru emisiile difuze de pulberi (a se vedea BAT 6) si
aplicarea unui sistem de management al intretinerii care si vizeze in special performanta sistemelor de
reducere a pulberilor (a se vedea BAT 4) reprezintd, de asemenea, o parte a sistemului de management de
mediu.

Aplicabilitate

Domeniul de aplicare (de exemplu, nivelul de detalii) si natura EMS (de exemplu, standardizat sau nestan-
dardizat) vor fi, in general, corelate cu natura, dimensiunea si complexitatea instalatiei, precum si cu gama de
efecte pe care aceasta le-ar putea avea asupra mediului.
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Gestionarea energiei

BAT 2. In vederea utilizirii eficiente a energiei, BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor
indicate mai jos.

Tehnicd

Aplicabilitate

Sistem de gestionare a eficientei energetice (de
exemplu, ISO 50001)

General aplicabild

Arzdtoare cu regenerare sau recuperare

General aplicabild

Recuperarea cildurii (de exemplu, abur, apad caldd, aer
cald) reziduale rezultate din procese

Se aplicd numai pentru procesele pirometa-
lurgice

Oxidant termic de regenerare

Se aplicd numai atunci cand este necesard
reducerea emisiilor provenite de la un
combustibil poluant

Preincilzirea incdrciturii din cuptor, a aerului sau a
combustibilului de ardere utilizind cildura recuperatd
din gazele fierbinti rezultate din etapa de topire

Se aplicd numai pentru prdjirea sau topirea
minereului/concentratului sulfidic si pentru
alte procese pirometalurgice

Cresterea temperaturii solutiilor de lixiviere folosind
aburi sau apd caldd provenitd din recuperarea cdldurii
reziduale

Se aplici numai pentru alumind sau
procesele hidrometalurgice

Utilizarea gazelor fierbinti provenite din jgheabul de
scurgere ca aer de combustie preincilzit

Se aplicd numai pentru procesele pirometa-
lurgice

Utilizarea de aer imbogatit cu oxigen sau de oxigen pur
in arzdtoare, pentru a reduce consumul de energie
permitdnd topirea autogend sau arderea completi a
materialului carbonic

Se aplicd numai pentru cuptoarele care
utilizeazd materii prime ce contin sulf sau
carbon

Concentrate uscate si materii prime umede la tempe-
raturi scazute

Se aplicd numai dacd are loc un proces de
uscare

Recuperarea energiei chimice a monoxidului de carbon
produs intr-un cuptor electric sau intr-un cuptor cu
cuvdffurnal, prin utilizarea drept combustibil a
gazelor reziduale, dupd indepartarea metalelor, in alte
procese de productie sau pentru producerea de
aburfapd caldi sau energie electricd

Se aplicd numai pentru gazele reziduale cu
un continut de CO > 10 vol-%. Aplicabi-
litatea este, de asemenea, influentatd de
compozitia gazului rezidual si de lipsa
unui debit continuu (de exemplu, in
procesele discontinue)

Recircularea gazelor de ardere printr-un arzitor cu
oxicombustie, pentru recuperarea energiei continute
in carbonul organic total prezent

General aplicabild

Izolarea adecvatd a echipamentelor cu temperaturi
ridicate, precum conductele de abur si de api caldd

General aplicabild

Utilizarea caldurii generate in productia de acid sulfuric
din dioxid de sulf pentru a preincilzi gazul trimis citre
fabrica de acid sulfuric sau pentru a genera abur sifsau
api caldd

Aplicabild numai pentru fabricile de metale
neferoase in care se produce acid sulfuric
sau SO, lichid

Utilizarea de motoare electrice cu randament ridicat,
echipate cu convertizor de frecventd, pentru echi-
pamente precum ventilatoarele

General aplicabild

Utilizarea de sisteme de control care activeazd automat
sistemul de extragere a aerului sau adapteazi rata de
extractie in functie de emisiile reale

General aplicabild
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1.1.4.
1.1.4.1.

1.1.4.2.

Controlul proceselor

BAT 3. In vederea imbundtitirii performantei generale de mediu, BAT constd in asigurarea stabilitatii
proceselor, prin utilizarea unui sistem de control al proceselor impreund cu o combinatie a tehnicilor
indicate mai jos.

Tehnicd

a Inspectarea si selectarea materialelor de intrare in functie de proces si de tehnicile de reducere a
emisiilor aplicate

b O buni amestecare a materiilor prime pentru a atinge un nivel optim de eficientd a conversiei si a
reduce emisiile si rebuturile

c Sisteme de cantdrire §i de dozare a materiilor prime

d Procesoare pentru reglarea vitezei de alimentare cu materii prime, a parametrilor si a conditiilor critice
ale procesului, inclusiv a alarmei, a conditiilor de ardere si a adaosurilor de gaze

e Monitorizarea online a temperaturii, presiunii si debitului de gaz al cuptorului

f Monitorizarea parametrilor de proces critici din instalatia de reducere a emisiilor in aer, cum ar fi
temperatura gazelor, dozarea reactivului, ciderea de presiune, curentul si tensiunea in ESP, debitul si
pH-ul lichidului de epurare si componentele gazoase (de exemplu, O,, CO, COV)

g Controlul pulberilor si mercurului din gazele reziduale inainte de a fi transferate citre instalatia de acid
sulfuric, pentru instalatiile care includ producerea de acid sulfuric sau de SO, lichid

h Monitorizarea online a vibratiilor pentru a detecta eventualele blocaje sau avarii ale echipamentului

i Monitorizarea online a curentului electric, a tensiunii si temperaturii de contact electric in cazul
proceselor electrolitice

j Monitorizarea si controlul temperaturii in cuptoarele de topire si de fuziune pentru a impiedica
emanatiile de vapori de metale si de oxizi metalici prin supraincilzire

k Procesor pentru reglarea alimentdrii cu reactivi si a performantei statiei de tratare a apelor uzate, prin
monitorizarea online a temperaturii, turbiditatii, pH-ului, conductivitatii si fluxului

BAT 4.  In vederea reducerii emisiilor dirijate de pulberi si de metale in aer, BAT constd in utilizarea unui
sistem de management al intretinerii care vizeazd, in special, performanta sistemelor de reducere a pulberilor,
ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1).

Emisii difuze
Abordare generald a prevenirii emisiilor difuze
BAT 5.  Pentru a preveni sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile difuze in

aer si in apd, BAT constd in colectarea emisiilor difuze cat mai aproape de sursd si tratarea acestora.

BAT 6.  Pentru a preveni sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, pentru a reduce emisiile difuze in
aer, BAT constd in elaborarea si punerea in aplicare a unui plan de actiune privind emisiile difuze de pulberi,
ca parte a sistemului de management de mediu (a se vedea BAT 1), care cuprinde urmdtoarele mdsuri:

(a) identificarea celor mai relevante surse de emisii difuze de pulberi (utilizand, de exemplu, standardul EN
15445);

(b) definirea si punerea in aplicare de mdsuri si tehnici adecvate pentru prevenirea sau reducerea emisiilor
difuze pe parcursul unei anumite perioade.

Emisii difuze provenite din depozitarea, manipularea si transportul materiilor prime

BAT 7. Pentru a preveni emisiile difuze provenite din depozitarea materiilor prime, BAT constd in
utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.
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Tehnicd

a Cladiri sau silozurijcompartimente inchise pentru depozitarea materialelor care produc pulberi, cum ar
fi concentratele, materialele pentru sudurd sau lipire si materialele fine

b Depozite acoperite pentru materialele care nu produc pulberi, cum ar fi concentratele, materialele
pentru sudurd sau lipire, combustibilii solizi, materialele in vrac si cocsul, precum s§i materialele
secundare care contin compusi organici solubili in apa

c Ambalaje sigilate pentru materialele care produc pulberi sau materialele secundare care contin compusi
organici solubili in apa

d Zone de depozitare acoperite pentru materialele care au fost peletizate sau aglomerate

e Utilizarea de dispozitive de stropire cu apd sau de dispozitive care produc ceatd, cu sau fird aditivi
cum ar fi latexul, pentru materialele care produc pulberi

f Dispozitive de extragere a pulberilor/gazelor, instalate la punctele de transfer si basculare a materialelor
care formeazd pulberi

g Vase sub presiune certificate, destinate depozitdrii clorului gazos sau amestecurilor care contin clor
h Materiale de constructie pentru rezervoare, rezistente la materialele depozitate in rezervoare
i Sisteme fiabile de detectare a scurgerilor si de afisare a nivelului din rezervor, cu alarmi pentru

prevenirea umplerii excesive

j Depozitarea materialelor reactive in rezervoare cu pereti dubli sau in rezervoare amplasate in cuve
rezistente la actiunea substantelor chimice, de aceeasi capacitate, si utilizarea unei zone de depozitare
impermeabile si rezistente la materialul depozitat

k Proiectarea de zone de depozitare astfel incat:

— orice scurgere din rezervoare si din sistemele de alimentare si fie interceptatd si izolatd in cuve cu
o capacitate de depozitare cel putin egald cu volumul celui mai mare rezervor de depozitare;

— punctele de distributie si fie amplasate in interiorul cuvei, pentru a se putea colecta materialele
deversate in mod accidental

1 Utilizarea unui gaz inert ca izolator pentru depozitarea materialelor care reactioneazd cu aerul

m Colectarea si tratarea emisiilor provenite de la depozitare, cu ajutorul unui sistem de reducere proiectat
sd trateze compusii stocati. Colectarea si tratarea inainte de deversare a apei utilizate la indepartarea
pulberilor.

n Curdtarea periodicd a zonei de depozitare §i, daci este necesar, umezirea cu apd

0 In cazul depozitirii in aer liber, amplasarea axei longitudinale a haldei paralel cu directia predominanta

a vantului

p In cazul depozitirii in aer liber, amplasarea de garduri de protectie impotriva vantului sau de bariere in
directia opusd vantului, in vederea atenudrii vitezei vantului

q In cazul depozitirii in aer liber, amplasarea unei singure halde in loc de mai multe acolo unde acest
lucru este fezabil

r Utilizarea de interceptori de ulei si de solide pentru drenarea zonelor de depozitare in aer liber.
Utilizarea de zone betonate care s dispund de borduri sau de alte dispozitive de izolare pentru
depozitarea materialelor care pot elibera ulei, cum ar fi gpanul

Aplicabilitate

BAT 7.e nu este aplicabild pentru procesele care necesitd materii uscate sau minereuri/concentrate care au in
mod natural suficientd umiditate pentru a preveni formarea pulberilor. Aplicabilitatea poate fi limitatd in
regiunile cu deficit de apd sau cu temperaturi foarte scizute.

BAT 8.  Pentru a preveni emisiile difuze provenite de la manipularea si transportul materiilor prime, BAT
constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.
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Tehnicd

a Benzi transportoare sau sisteme pneumatice inchise, care si transfere §i s manipuleze concentrate,
materiale pentru sudurd sau lipire si materiale cu granulatie find, care formeazd pulberi

b Benzi transportoare acoperite pentru manipularea materialelor solide care nu formeazd pulberi

c Extractia pulberilor de la punctele de distributie, de la aerisirile pentru silozuri, de la sistemele de
transfer pneumatice si de la punctele de transfer cu benzi transportoare si conectarea la un sistem de
filtrare (pentru materialele care formeaza pulberi)

d Saci sau cilindri inchisi pentru manipularea materialelor cu componente dispersabile sau hidrosolubile

e Containere adecvate pentru manipularea materialelor peletizate

f Stropire pentru umezirea materialelor la punctele de manevrd

g Reducerea la minimum a distantelor de transport

h Diminuarea indltimii de cddere in cazul benzilor transportoare, a lopetilor mecanice sau a graiferelor

i Reglarea vitezei benzilor transportoare deschise (< 3,5 m/s)

j Reducerea la minimum a vitezei de coborare sau a indltimii de cddere liberd a materialelor

k Amplasarea benzilor transportoare si a conductelor in zone sigure si deschise, deasupra solului, astfel
incat scurgerile sd poatd fi detectate rapid, iar deteriordrile provocate de vehicule si de alte echipamente
sd poatd fi prevenite. Dacd se utilizeazd conducte ingropate pentru materialele nepericuloase, se
documenteazd si se marcheazd traseul acestora si se adoptd sisteme sigure de excavare

1 Reizolarea automatd a racordurilor de distributie pentru manipularea lichidelor si a gazelor lichefiate

m | Ventilarea gazelor emise spre vehiculul de distributie pentru a reduce emisiile de COV

n Spélarea rotilor si a sasiului vehiculelor utilizate la livrarea sau manipularea materialelor care produc
pulberi

) Campanii planificate de maturare a drumurilor

p Separarea materialelor incompatibile (de exemplu, agentii oxidanti si materiile organice)

q Reducerea la minimum a transferurilor de materiale intre procese

Aplicabilitate

BAT 8.n. poate si nu fie aplicabild in cazul formdrii ghetii.

1.1.4.3. Emisii difuze provenite din productia de metale

BAT 9.  Pentru prevenirea sau, in cazul in care acest lucru nu este posibil, pentru reducerea emisiilor difuze
provenite din productia de metale, BAT constd in optimizarea eficientei colectdrii si tratdrii gazelor reziduale,
prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicid Aplicabilitate

a Pretratarea termicd sau mecanicd a materiilor prime | General aplicabild
secundare in vederea reducerii la minimum a contamindrii
cu substante organice a incdrcaturii cuptorului

b Utilizarea unui cuptor inchis cu un sistem bine conceput | Aplicabilitatea poate fi limitatd de
de desprafuire sau etansarea cuptorului i a altor elemente | constrangeri legate de sigurantd (de
de proces cu un sistem de ventilatie adecvat exemplu, tipul/proiectarea  cuptorului,

risc de explozie)




30.6.2016 Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 17441
Tehnici Aplicabilitate

c Utilizarea unei hote secundare pentru incdrcarea si | Aplicabilitatea poate fi limitatd de

evacuarea cuptorului constrangeri legate de sigurantd (de
exemplu, tipul/proiectarea  cuptorului,
risc de explozie)

d Colectarea pulberilor sau a fumului la transferarea mate- | General aplicabild
rialelor care produc pulberi (de exemplu, puncte de
incdrcare si de evacuare ale cuptorului, jgheaburi acope-
rite)

e Optimizarea proiectdrii si functiondrii hotelor si a | Pentru instalatiile existente, aplicabilitatea
conductelor de captare a fumului generat la portul de | poate fi limitatd de restrictii legate de
alimentare si la descircarea si evacuarea de metal fierbinte, | configurarea spatiului i a instalatiilor
matd sau zgurd in jgheaburi acoperite

f Incinte pentru cuptoare/reactoare, de tipul ,incintd in | Pentru instalatiile existente, aplicabilitatea
incintd” sau ,cuscd”, pentru operatiunile de evacuare si | poate fi limitatd de restrictii legate de
incircare configurarea spatiului si a instalatiilor

g Optimizarea fluxului de gaze reziduale din cuptor, cu | General aplicabild
ajutorul studiilor pe calculator de dinamica fluidelor si
al marcatorilor

h Sisteme de incdrcare pentru cuptoare semiinchise pentru | General aplicabild
addugarea de materii prime in cantitdti mici

i Tratarea emisiilor colectate intr-un sistem de reducere | General aplicabild
adecvat

1.1.5 Monitorizarea emisiilor in aer

BAT 10.

BAT constd in monitorizarea emisiilor la cos, cel putin cu frecventa indicatd mai jos si in

conformitate cu standardele EN. Daci nu sunt disponibile standarde EN, BAT constd in utilizarea de
standarde ISO, standarde nationale sau alte standarde internationale, care asigurd furnizarea de date de o
calitate stiintificd echivalentd.

Parametru

Monitorizare asociatd cu

Frecventd minimd de

o Standard (e)
monitorizare

Pulberi (?)

Cupru:

BAT 45
Aluminiu:

BAT 67, BAT 81, BAT 88
Plumb, staniu:

BAT 94, BAT 96, BAT 97
Zinc, cadmiu:

BAT 119, BAT 122
Metale pretioase:
BAT 140
Feroaliaje:

BAT 155, BAT 156, BAT 157, BAT 158
Nichel, cobalt:

BAT 171
Alte metale neferoase:

fuziunea, topirea §i evacuarea

BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 43, BAT 44,

BAT 56, BAT 58, BAT 59, BAT 60, BAT 61,

emisiile provenite din etapele de productie, cum
ar fi pretratarea materiilor prime, incdrcarea,

Continui (1) EN 13284-2
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Parametru

Monitorizare asociatd cu

Frecventd minimd de
monitorizare

Standard (e)

Cupru:
BAT 37, BAT 38, BAT 40, BAT 41, BAT 42,
BAT 43, BAT 44, BAT 45

Aluminiu:

BAT 56, BAT 58, BAT 59, BAT 60, BAT 61,
BAT 66, BAT 67, BAT 68, BAT 80, BAT 81,
BAT 82, BAT 88

Plumb, staniu:
BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97
Zinc, cadmiu:

BAT 113, BAT 119, BAT 121, BAT 122, BAT
128, BAT 132

Metale pretioase:
BAT 140
Feroaliaje:
BAT 154, BAT 155, BAT 156, BAT 157, BAT
158

Nichel, cobalt:
BAT 171

Carbon/grafit:

BAT 178, BAT 179, BAT 180, BAT 181
Alte metale neferoase:

emisiile provenite din etapele de productie, cum
ar fi pretratarea materiilor prime, incdrcarea,
fuziunea, topirea si evacuarea

O datd pe an (1)

EN 13284-1

Stibiul si compusii
acestuia, exprimat
ca Sb

Plumb, staniu:
BAT 96, BAT 97

O datd pe an

EN 14385

Arsen §i compusii
acestuia, exprimat
ca As

Cupru:
BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 42,
BAT 43, BAT 44, BAT 45

Plumb, staniu:
BAT 96, BAT 97
Zinc:

BAT 122

O datd pe an

EN 14385

Cadmiu si
compusii acestuia,
exprimat ca Cd

Cupru:
BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 41,
BAT 42, BAT 43, BAT 44, BAT 45

Plumb, staniu:
BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97
Zinc, cadmiu:
BAT 122, BAT 132
Feroaliaje:
BAT 156

O datd pe an

EN 14385

Crom (VI)

Feroaliaje:
BAT 156

O datd pe an

Nu sunt dispo-
nibile standarde
EN
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Parametru Monitorizare asociatd cu Frec;eggt(r:;?;;?;é de Standard (e)
Cupru:
Cupru si compugii | BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 42,
acestuia, exprimat BAT 43, BAT 44, BAT 45 O datad pe an EN 14385
ca Cu Plumb, staniu:
BAT 96, BAT 97
Nichel si compusii Nichel, cobalt:
acestuia, exprimat BAT 172, BAT 173 O datd pe an EN 14385
ca Ni
Cupru:
BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 41,
. . BAT 42, BAT 43, BAT 44, BAT 45
Plumb si compusii .
acestuia, exprimat Plumb, staniu: O datd pe an EN 14385
ca Pb BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97
Feroaliaje:
BAT 156
Taliu si compusii Feroaliaje:
acestuia, exprimat BAT 156 O datd pe an EN 14385
ca Tl
Zinc si compusii Zinc, cadmiu:
acestuia, exprimat | BAT 113, BAT 114, BAT 119, BAT 121, BAT | O dati pe an EN 14385
ca Zn 122, BAT 128, BAT 132
Cupru:
BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 41,
BAT 42, BAT 43, BAT 44, BAT 45
Plumb, staniu:
BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97
Zinc, cadmiu:
BAT 113, BAT 119, BAT 121, BAT 122, BAT
« 128, BAT 132
Alte metale, dacd ’ <
este cazul () Metale pretioase: O datd pe an EN 14385
BAT 140
Feroaliaje:
BAT 154, BAT 155, BAT 156, BAT 157, BAT
158
Nichel, cobalt:
BAT 171
Alte metale neferoase:
_ Cupru, aluminiu, plumb, staniu, zinc,
Merfur $t | cadmiu, feroaliaje, nichel, cobalt, alte metale | ontinus sau o EN 14884
compusii acestuia, neferoase: data pe an () EN 13911

exprimat ca Hg

BAT 11
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Parametru Monitorizare asociatd cu Frecvengé m%nimé de Standard (e)
monitorizare
Cupru: BAT 49
Aluminiu: BAT 60, BAT 69
Plumb, staniu: BAT 100 Continui sau o
Metale pretioase: BAT 142, BAT 143 datd pe an (1) (4
s Nichel, cobalt: BAT 174 EN 14791
i Alte metale neferoase (%) (7) 79
Zinc, cadmiu: BAT 120 Continui
Carbon/grafit: BAT 182 O dati pe an
Cupru, aluminiu, plumb, staniu, FeSi, Si
(procese plrome.:talurgme): BAT 13 Continui sau o
NO,, exprimat ca Metale pretioase: BAT 141 datd pe an (}) EN 14792
NO, Alte metale neferoase (7)
Carbon/grafit O dati pe an
Cupru: BAT 46
Aluminiu: BAT 83
Plumb, staniu: BAT 98 ConEmua sau o
. R datd pe an ()
Zinc, cadmiu: BAT 123
Teov Alte metale neferoase (%) EN 12619
Feroaliaje: BAT 160 dat
Carbon/grafit: BAT 183 O datd pe an
Carbon/grafit: Nu sunt dispo-
Formaldehidi BAT 183 O datd pe an nibile standarde
EN
Carbon/grafit: BAT 183 Nu sunt dispo-
Fenol O datd pe an nibile standarde
EN
Cupru: BAT 48
Aluminiu: BAT 83
Plumb, staniu: BAT 99
PCDD/F Zinc, cadmiu: BAT 123 O dati pe an EN 194;8;.p;1mle
, 2 s
Metale pretioase: BAT 146 ’
Feroaliaje: BAT 159
Alte metale neferoase (°) (7)
Cupru: BAT 50 Nu sunt dispo-
H,SO, Zinc, cadmiu: BAT 114 O datd pe an nibile standarde
EN
Alum1n1'u: BAT 89 Nu sunt dispo-
NH; Metale pretioase: BAT 145 O datd pe an nibile standarde

Nichel, cobalt: BAT 175

EN
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Parametru Monitorizare asociatd cu Frecvengé m%nimé de Standard (e)
monitorizare
Aluminiu:
BAT 59, BAT 60, BAT 61
Beszofalp Feroaliaje: O dati ISO 11338-1
enzola]piren atd pe an
P BAT 160 P 1SO 11338-2
Carbon|grafit:
BAT 178, BAT 179, BAT 180, BAT 181
Aluminiu: BAT 60, BAT 61, BAT 67 Continui (1)
Fluoruri gazoase,
exprimate ca HF Aluminiu: BAT 60, BAT 67, BAT 84 o dac 1 ISO 15713
Zinc, cadmiu: BAT 124 atd pe an ()
Aluminiu: BAT 60, BAT 67 Nu sunt dispo_
Fluoruri totale O datd pe an nibile standarde
EN
Aluminiu: BAT 84 Continud sau o
| datd pe an ()
Cloruri gazoase
. ’ EN 1911
exprimate ca HC Zinc, cadmiu: BAT 124 dat
Metale pretioase: BAT 144 O datd pe an
Alumlnl.u: BAT 84 Nu sunt dispo-
a, Metale pretioase: BAT 144 O datd pe an nibile standarde
Nichel, cobalt: BAT 172 EN
Aluminiu: BAT 89 Nu sunt dispo-
H,S O datd pe an nibile standarde
EN
Aluminiu: BAT 89 Nu sunt dispo-
PH; O datd pe an nibile standarde
EN
Zinc, cadmiu: BAT 114 ispo-
Sumd de AsHj si < Nu sunt dispo
’ O datd pe an nibile standarde
EN
Notd: ,alte metale neferoase” inseamnd productia de metale neferoase, altele decat cele mentionate in mod specific in
sectiunile 1.2-1.8.
(") Pentru sursele de emisii in volum semnificativ, BAT constd in mdsurdtori continue sau, dacd nu se poate efectua o
mdsurare continud, in monitorizarea periodicd mai frecventa.
() Pentru sursele mici (< 10 000 Nm?/h) de emisii de pulberi rezultate din depozitarea si manipularea materiilor prime,
monitorizarea s-ar putea efectua prin masurarea parametrilor surogat (cum ar fi cdderea de presiune).
(}) Metalele care se monitorizeazd depind de compozitia materiilor prime utilizate.
() In ceea ce priveste BAT 69 (a), se poate utiliza bilantul masic pentru a calcula emisiile de SO, pe baza masurdrii
continutului de sulf din fiecare lot de anozi consumat.
(°) Dacd este relevant, avind in vedere factori precum continutul de compusi organici halogenati din materiile prime
utilizate, evolugia temperaturii etc.
(°) Monitorizarea este relevantd dacd materiile prime contin sulf.
(7) Monitorizarea ar putea sd nu fie relevantd pentru procesele hidrometalurgice.
(®) Dacd este relevant, avand in vedere continutul de compusi organici din materiile prime utilizate.
1.1.6. Emisiile de mercur

BAT 11.  Pentru a reduce emisiile de mercur in aer (altele decat cele directionate cdtre instalatia de acid
sulfuric) rezultate in urma unui proces pirometalurgic, BAT constd in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici
indicate mai jos.
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Tehnicd

a Utilizarea de materii prime cu un continut scizut de mercur, inclusiv prin cooperarea cu furnizorii,
astfel inct sd se elimine mercurul din materialele secundare.

b Utilizarea de adsorbanti (de exemplu, cirbune activat, seleniu) in combinatie cu filtrarea pulberilor (!)

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 1.

Tabelul 1

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de mercur in aer (altele decit cele directionate citre
fabrica de acid sulfuric) provenite dintr-un proces pirometalurgic ce utilizeazd materii prime care
contin mercur

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1) (3

Mercur si compusii acestuia, exprimat ca Hg 0,01-0,05

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe perioada de prelevare a probelor
(%) Cu exceptia proceselor care folosesc cuptoare Waeltz, valorile inferioare sunt asociate cu utilizarea adsorbantilor (de
exemplu, cirbune activ, seleniu) in combinatie cu filtrarea pulberilor

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

Emisiile de dioxid de sulf

BAT 12.  Pentru a reduce emisiile de SO, din gazele reziduale cu continut ridicat de SO, si pentru a evita
generarea de deseuri provenite din sistemul de epurare a gazelor de ardere, BAT constd in recuperarea sulfului
pentru a produce acid sulfuric sau SO, lichid.

Aplicabilitate

Se aplicd numai la instalagiile care produc cupru, plumb, zinc primar, argint, nichel sifsau molibden.

Emisiile de NO,

BAT 13.  Pentru a preveni emisiile de NOy in aer provenite dintr-un proces pirometalurgic, BAT constd in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica (1)

a Arzdtoare cu nivel redus de NOy

b Arzidtoare cu oxicombustibil

c Recircularea gazelor de ardere (prin arzitor pentru a reduce temperatura flicarii) in cazul arzitoarelor
cu ardere cu oxicombustibil

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

Emisiile in apd, inclusiv monitorizarea acestora

BAT 14. Pentru a preveni sau a reduce generarea de ape uzate, BAT constd in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.
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Tehnicd Aplicabilitate
a Misurarea cantitdtii de apa dulce utilizatd §i a cantititii de | General aplicabild
ape uzate evacuate
b Reutilizarea, in cadrul aceluiasi proces, a apelor uzate | General aplicabild

provenite din operatiunile de curdtare (inclusiv apa de
clatire a anodului si catodului), precum si a apei deversate

c Reutilizarea fluxurilor de acizi slabi generati intr-un elec- | Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie
trofiltru umed sau in epuratoare umede de continutul de metale si de solide din
apele uzate

d Reutilizarea apelor uzate provenite din granularea zgurii | Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie
de continutul de metale si de solide din
apele uzate

e Reutilizarea apei de scurgere de suprafatd General aplicabild

f Utilizarea unui sistem de ricire cu circuit inchis Aplicabilitatea poate fi limitatd dacd, din
motive legate de proces, este necesard o
temperaturd scdzutd

g Reutilizarea apei tratate din instalatia de tratare a apelor | Aplicabilitatea poate fi limitatd de
uzate continutul de sare

BAT 15.  Pentru a preveni contaminarea apei si a reduce emisiile in apd, BAT constd in separarea fluxurilor
de apd uzatd necontaminatd de fluxurile de apd uzatd care necesitd tratare.

Aplicabilitate

Separarea apelor pluviale necontaminate ar putea sd nu fie aplicabild in cazul sistemelor existente de colectare
a apelor uzate.

BAT 16. BAT constd in aplicarea standardului ISO 5667 pentru prelevarea de probe de apd si pentru
monitorizarea, cel putin o datd pe lund (1), a emisiilor in apd in punctul de iesire din instalatie, in confor-
mitate cu standardele EN. Dacd nu sunt disponibile standarde EN, BAT constd in utilizarea de standarde ISO,
standarde nationale sau alte standarde internationale, care asigurd furnizarea de date de o calitate stiingificd

echivalentd.
Parametru Se aplicd in cazul productiei de (') Standard (e)
Mereur (Hg) preticase, Feroule mchel cobalt 3 e meale | EN150 17852
HOBE e ’ ’ EN ISO 12846
neferoase
Cupru, plumb, staniu, zinc, cadmiu, metale
Fier (Fe) pretioase, feroaliaje, nichel, cobalt si alte metale
neferoase
Arsen (As)
Cadmiu (Cd) EN ISO 11885
EN ISO 15586
Cupru (Cu) Cupru, plumb, staniu, zinc, cadmiu, metale EN'ISO 17294-2
Nichel (Ni) pretioase, feroaliaje, nichel si cobalt
Plumb (Pb)
Zinc (Zn)

(") Frecventa monitorizdrii poate fi adaptatd daci seriile de date demonstreazd in mod clar ¢ emisiile sunt suficient de stabile.
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Parametru Se aplicd in cazul productiei de (1) Standard (e)
Argint (Ag) Metale pretioase
Aluminiu (Al) Aluminiu
Cobalt (Co) Nichel si cobalt
Crom total (Cr) Feroaliaje
.. EN ISO 10304-3
Crom (VI) [Cr (VI)] Feroaliaje EN ISO 23913
Stibiu (Sb) Cupru, plumb si staniu
Staniu (Sn) Cupru, plumb si staniu EN IS0 11885
aniu (Sn prt, pHmb 3 EN ISO 15586
Alte metale, daci este Aluminiu, feroaliaje si alte metale neferoase EN 150 17294-2
cazul (3)

Cupru, plumb, staniu, zinc, cadmiu, metale

24
Sulfat (SO,7) pretioase, nichel, cobalt si alte metale neferoase

EN ISO 10304-1

Fluor (F) Aluminiu primar

Totalul materiilor solide in Aluminiu EN 872
suspensie (TSS)

() Nota: ,Alte metale neferoase” reprezintd productia de metale neferoase, altele decat cele mentionate in mod specific in
sectiunile 1.2-1.8.
(%) Metalele monitorizate depind de compozitia materiilor prime utilizate.

BAT 17.  Pentru a reduce emisiile in apd, BAT constd in tratarea scurgerilor din depozitele de lichide si a
apelor uzate provenite din productia de metale neferoase, inclusiv din etapa de spalare inclusd in procesul
Waelz si, de asemenea, in eliminarea metalelor si a sulfatilor prin utilizarea unei combinatii a tehnicilor
indicate mai jos.

Tehnica (1) Aplicabilitate

a Precipitare chimicd General aplicabild

b Sedimentare General aplicabild

c Filtrare General aplicabild

d Flotatie General aplicabild

e Ultrafiltrare Se aplicd doar unor fluxuri specifice in productia
de metale neferoase

f Filtrare cu cirbune activat General aplicabild

g Osmozd inversd Se aplicd doar unor fluxuri specifice in productia
de metale neferoase

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT

Nivelurile de emisii asociate BAT (BAT-AEL) pentru emisiile directe citre un corp de api receptor, provenite
din productia de cupru, plumb, staniu, zinc, cadmiu, metale pretioase, nichel, cobalt si feroaliaje sunt
prezentate in tabelul 2.

Aceste BAT-AEL se aplicd in punctul in care emisiile ies din instalatie.
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Tabelul 2
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile directe intr-un corp de apd receptor, provenite din
productia de cupru, plumb, staniu, zinc (inclusiv din etapa de spilare inclusd in procesul Waelz),
cadmiu, metale pretioase, nichel, cobalt si feroaliaje
BAT-AEL (mg/l) (medie zilnica)
Productie de
Parametru . . . . .
Cupru Plumb Sl/ sau Zinc §1/.sau Metale pretioase Nichel sifsau Feroaliaje
staniu cadmiu cobalt
Argint (Ag) NR < 0,6 NR
Arsen (As) <0,1(" <01 < 0,1 < 0,1 < 0,3 <0,
Cadmiu (Cd) 0,02-0,1 < 0,1 < 0,1 < 0,05 < 0,1 < 0,05
Cobalt (Co) NR < 0,1 NR 0,1-0,5 NR
Crom total (Cr) NR <02
Crom (VI) [Cr < 0,05
NR
(VD]
Cupru (Cu) 0,05-0,5 < 0,2 <01 < 0,3 < 0,5 < 0,5
Mercur (Hg) 0,005-0,02 < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05
Nichel (Ni) < 0,5 < 0,5 < 0,1 < 0,5 <2 <2
Plumb (Pb) < 0,5 < 0,5 < 0,2 < 0,5 < 0,5 < 0,2
Zinc (Zn) <1 <1 <1 < 0,4 <1 <1
NR: Nu se aplicd
(") In cazul unui continut ridicat de arsen in materialul introdus in instalatie, BAT-AEL pot fi de pani la 0,2 mg/l.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 16.
1.1.10. Zgomot

BAT 18.  Pentru a reduce emisiile de zgomot, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai
jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd
a Utilizarea de terasamente pentru a ecrana sursa de zgomot
b Inchiderea instalatiilor sau a componentelor generatoare de zgomot in structuri fonoabsorbante
c Utilizarea de suporturi si interconexiuni antivibratii pentru echipamente
d Orientarea echipamentelor generatoare de zgomot
e Schimbarea frecventei sunetului
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1.1.11. Miros
BAT 19.  Pentru a reduce emisiile de mirosuri, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai
jos sau a unei combinatii a acestora.
Tehnicd Aplicabilitate
a Depozitarea si manipularea corespunzdtoare a | General aplicabild
materialelor urdt mirositoare
b Reducerea la minimum a utilizdrii de materiale | General aplicabild
urdt mirositoare
c Proiectarea, exploatarea si intretinerea atente ale | General aplicabild
oricdrui echipament care ar putea genera emisii
de mirosuri
d Tehnici postardere sau de filtrare, inclusiv filtre | Aplicabild numai in cazuri limitate (de exemplu,
biologice in etapa de impregnare in procesul de productie
specificd din sectorul carbonului si grafitului)
1.2 CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE CUPRU
1.2.1. Materiale secundare
BAT 20. Pentru a creste randamentul de recuperare a materialelor secundare din deseuri, BAT constd in
separarea componentelor nemetalice de metale, altele decat cuprul, prin utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.
Tehnicd
a Separarea manuald a componentelor vizibile mari
b Separarea magneticd a metalelor feroase
c Separarea opticd sau prin curenti turbionari a aluminiului
d Separarea pe baza densititii relative a diferitelor componente metalice si nemetalice (utilizand un lichid
cu densitate diferitd sau aerul)
1.2.2. Energie
BAT 21.  In vederea utilizdrii eficiente a energiei in productia de cupru primar, BAT constd in utilizarea

uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd

Aplicabilitate

Optimizarea utilizdrii energiei continute in
concentrat cu ajutorul unui cuptor de fuziune-

fulger

Aplicabild numai pentru instalatii noi si pentru
modernizdri substantiale ale instalatiilor existente

Utilizarea gazelor fierbinti rezultate din etapele de
topire pentru incilzirea incdrcaturii cuptorului

Aplicabild numai cuptoarelor cu cuvd

Acoperirea concentratelor in timpul transportului
si al depozitarii

General aplicabild

Utilizarea surplusului de cildurd produsa in timpul
etapelor de fuziune sau prelucrare primard pentru
topirea materialelor secundare care contin cupru

General aplicabild

Utilizarea cdldurii din gazele provenite de la
cuptoarele a anozilor in cascadd pentru alte
procese, cum ar fi uscarea

General aplicabild
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BAT 22.  In vederea utilizirii eficiente a energiei in productia de cupru secundar, BAT constd in utilizarea
uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicid Aplicabilitate
a Reducerea continutului de apd din materiile prime | Aplicabilitatea  este  limitatd atunci  cand
continutul de umiditate al materialelor este
utilizat ca o tehnici de reducere a emisiilor difuze
b Producerea de abur prin recuperarea excesului de | Se aplicd in cazul in care existd o cerere de abur
energie termicd de la cuptorul de fuziune pentru a | viabild din punct de vedere economic
incdlzi electrolitul in rafindrii sifsau pentru a
produce electricitate in instalatii de cogenerare
c Topirea resturilor utilizdnd excesul de cildurd | General aplicabild
produsd in timpul procesului de fuziune sau de
transformare
d Mentinerea metalului topit la temperatura necesard | Se aplici numai in cazul topitoarelor cu
in cuptor intre etapele de prelucrare functionare discontinud, in care este necesari o
capacitate-tampon de material topit
e Preincilzirea incdrciturii cuptorului cu ajutorul | Aplicabild numai in cazul cuptoarelor cu cuvd
gazelor fierbinti de proces provenite din etapele
de topire
BAT 23.  In vederea utilizdrii eficiente a energiei in operatiunile de electrorafinare sau de extragere elec-
troliticd, BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.
Tehnicd Aplicabilitate
a Izolarea si acoperirea rezervoarelor de electrolizd | General aplicabild
b Adidugarea de agenti tensioactivi in celulele de | General aplicabili
extragere electroliticd
c Proiectarea imbundtititd a celulelor pentru un | Aplicabili numai pentru instalatii noi §i pentru
consum redus de energie prin optimizarea urmi- | moderniziri substantiale ale instalatiilor existente
torilor parametri: spatiul dintre anod si catod,
geometria  anodului,  densitatea  curentului,
compozitia si temperatura electrolitului
d Utilizarea de ebose de catod din otel inoxidabil Aplicabild numai pentru instalatii noi si pentru
modernizdri substantiale ale instalatiilor existente
e Modificdri automate ale catodului/anodului pentru | Aplicabild numai pentru instalatii noi si pentru
a realiza o amplasare exactd a electrozilor in celuld | modernizdri substantiale ale instalatiilor existente
f Detectarea scurtcircuitelor §i controlul calititii | General aplicabild
pentru a se asigura ci electrozii sunt drepti si
plani si cd anodul are greutatea exactd
1.2.3. Emisiile in aer

BAT 24.

Pentru a reduce emisiile in aer secundare, provenite de la cuptoarele si de la dispozitivele

auxiliare utilizate in productia de cupru primar, si pentru a imbundtiti performanta sistemului de reducere
a emisiilor, BAT constd in colectarea, amestecarea si tratarea emisiilor secundare intr-un sistem centralizat de
epurare a gazelor reziduale.

Descriere

Emisiile secundare provenite din diverse surse sunt colectate, amestecate si tratate intr-un singur sistem
centralizat de epurare a gazelor reziduale, destinat tratdrii eficace a poluantilor prezenti in fiecare dintre
fluxuri. Se are in vedere evitarea amestecdrii fluxurilor incompatibile din punct de vedere chimic si a reactiilor
chimice nedorite intre diferitele fluxuri colectate.
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Aplicabilitate
Aplicabilitatea poate fi limitatd pentru instalatiile existente, in functie de proiectarea si structura acestora.
1.2.3.1.  Emisiile difuze

BAT 25.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze, provenite din operatiunile de pretratare (cum ar fi
malaxarea, uscarea, amestecarea, omogenizarea, trierea si peletizarea) a materialelor primare si secundare,
BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd

Aplicabilitate

Utilizarea de benzi transportoare sau de sisteme
pneumatice de transfer acoperite pentru mate-
rialele care produc pulberi

General aplicabild

Desfasurarea intr-un spatiu inchis a activititilor cu
materiale care produc pulberi, cum ar fi ameste-
carea

Pentru instalatiile existente, aplicarea poate fi
dificild din cauza cerintelor de spatiu

Utilizarea de sisteme de suprimare a prafului, cum
ar fi tunuri de apd sau aspersoare de api

Nu este aplicd in cazul operatiunilor de ames-
tecare efectuate in spatii inchise. Nu este aplicd

in cazul proceselor care necesitd materiale uscate.
Aplicarea este, de asemenea, limitatd in regiunile
cu deficit de apd sau cu temperaturi foarte

scazute
d Utilizarea ~ echipamentului ~ inchis  pentru | General aplicabild
operatiunile cu materiale care produc pulberi
(precum  uscarea, amestecarea,  micinarea,

separarea pe bazd de aer si peletizarea) cu un
sistem de extractie a aerului conectat la un
sistem de reducere a emisiilor

e Utilizarea unui sistem de extractie pentru emisiile
de pulberi si gaze, cum ar fi o hotd in combinatie
cu un sistem de reducere a emisiilor de pulberi si
gaze

General aplicabild

BAT 26. Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze generate de operatiunile de incdrcare, topire si
evacuare care au loc in topitoarele de cupru primar si secundar si in cuptoarele de topire si de mentinere a
metalului topit la temperatura necesard, BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicid Aplicabilitate
a Brichetarea si peletizarea materiilor prime Se aplicd numai in cazul in care procesul si
cuptorul pot utiliza materii prime peletizate
b Sistem de incdrcare inchis, cum ar fi arzitor cu un | Arzitorul cu jet este aplicabil numai pentru

singur jet, usd etansd (') sau sisteme de trans- | cuptoarele de topire-fulger
portare sau de alimentare acoperite, previzute cu
un sistem de extractie a aerului in combinatie cu
un sistem de reducere a emisiilor de pulberi si
gaze

c Operarea cuptorului §i a traseului gazelor sub | General aplicabild
presiune negativd si la un ritm suficient de

extractie a gazelor pentru a preveni presurizarea

d Hote de captarefincinte inchise la punctele de | General aplicabil
incdrcare si evacuare in combinatie cu un sistem
de reducere a emisiilor de gaze reziduale (de
exemplu, carcasiftunel pentru operarea oalei de
turnare in timpul evacudrii §i care se inchide cu
o usd/barierd mobild echipatd cu un sistem de

ventilatie si de reducere a emisiilor)

e Incastrarea cuptorului intr-o carcasd ventilata General aplicabild

f Mentinerea etanseitdtii cuptorului General aplicabild
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Tehnicid Aplicabilitate
g Mentinerea temperaturii in cuptor la nivelul minim | General aplicabild
necesar
h Sisteme cu aspiratie stimulatd (') General aplicabild
i Spatiu inchis in combinatie cu alte tehnici de | General aplicabild

colectare a emisiilor difuze

j Sistem de incdrcare cu dublu clopot pentru | General aplicabild
cuptoarele cu cuvd/furnale

k Selectarea si alimentarea cu materii prime 1in | General aplicabild
functie de tipul de cuptor utilizat si de tehnicile
folosite pentru reducerea emisiilor

1 Utilizarea unor capace pe gaturile rotative ale | General aplicabild
cuptoarelor de coacere a anozilor

(') Tehnica este descrisd in sectiunea 1.10.

BAT 27. Pentru a reduce emisiile difuze provenite din productia de cupru primar si secundar, de la
cuptorul convertor de tip Peirce-Smith (PS), BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate

mai jos.
Tehnicd

a Operarea cuptorului i a traseului gazelor sub presiune negativd si la un ritm suficient de extractie a
gazelor pentru a preveni presurizarea

b Imbogitire cu oxigen

c Hotd primard deasupra gurii convertorului pentru colectarea si transferul emisiilor primare spre un
sistem de reducere a emisiilor

d Addugarea de materiale (de exemplu, resturi si flux de sudurd sau de lipire) prin hotd

e Sistem de hote secundare in plus fatd de hota principald care si capteze emisiile produse in cursul
operatiunilor de incdrcare si evacuare

f Cuptor situat intr-un spatiu inchis

g Se aplicd in cazul hotelor secundare mobile, in vederea deplasirii lor in functie de etapa procesului si a
cresterii eficientei colectdrii emisiilor secundare

h Sisteme cu aspiragie stimulati (!) si control automat pentru a preveni suflarea atunci cand convertorul
este ,desfdsurat” sau ,strans”

(") Tehnica este descrisd in sectiunea 1.10.

BAT 28.  Pentru a reduce emisiile difuze provenite din productia de cupru primar, de la un cuptor
convertor de tip Hoboken, BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd
a Operarea sub presiune negativd a cuptorului §i a traseului gazelor in timpul operatiunilor de incdrcare,
indepdrtare a zgurii si evacuare
b mbogitire cu oxigen
c Gura convertorului cu capacele inchise in timpul functiondrii
d Sisteme cu aspiratie stimulatd (')

(") Tehnica este descrisd in sectiunea 1.10.
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BAT 29.

utilizarea unui cuptor de convertire-fulger.

Aplicabilitate

Pentru a reduce emisiile difuze provenite din procesul de transformare a matei, BAT constd in

Aplicabild numai pentru instalatii noi sau pentru modernizdri substantiale ale instalatiilor existente.

BAT 30. Pentru a reduce emisiile difuze provenite din productia de cupru secundar, de la un cuptor
convertor rotativ cu injectie superioard (TBRC), BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate
mai jos.
Tehnicd Aplicabilitate
a Operarea cuptorului §i a traseului gazelor sub presiune | General aplicabild
negativd si la un ritm suficient de extractie a gazelor
pentru a preveni presurizarea
b Imbogitire cu oxigen General aplicabild
c Cuptor situat intr-un spatiu inchis in combinatie cu | General aplicabild
tehnici de colectare si transferare a emisiilor difuze
provenite in urma operatiunilor de incircare §i de
evacuare, ctre un sistem de reducere a emisiilor
d Hotd primard deasupra gurii convertorului pentru | General aplicabild
colectarea si transferul emisiilor primare citre un
sistem de reducere a emisiilor
e Hote sau o hotd montatdi pe podul rulant pentru | Pentru instalatiile existente, o hotd montatd
colectarea si transferul emisiilor provenite din | pe podul rulant poate fi introdusd numai cu
operatiunile de 1incircare §i de evacuare citre un | ocazia unor modernizdri semnificative ale
sistem de reducere a emisiilor halei cuptorului
f Adiugarea de materiale (de exemplu, resturi si flux de | General aplicabild
sudurd sau de lipire) prin hotd
g Sistem de aspiratie stimulata (%) General aplicabild

(") Tehnica este descrisd in sectiunea 1.10.

BAT 31.  Pentru a reduce emisiile difuze provenite de la recuperarea cuprului cu un concentrator de zgurd,
BAT constd in utilizarea tehnicilor indicate mai jos.
Tehnicd

a Tehnici de suprimare a pulberilor, cum ar fi pulverizarea de apd in vederea manipuldrii, depozitarii i
concasdrii zgurii

b Mécinare si flotatie efectuate cu ajutorul apei

c Transportarea zgurii in zona de depozitare finald prin intermediul transportului apei intr-o conductd
inchisd

d Mentinerea unui strat de apd in iaz sau utilizarea unui inhibitor de praf, precum laptele de var in
zonele aride

BAT 32.  Pentru a reduce emisiile difuze provenite de la tratarea in cuptor a zgurilor bogate in cupru, BAT

constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd
a Tehnici de suprimare a pulberilor, cum ar fi pulverizarea de apd in vederea manipuldrii, depozitarii i
concasdrii zgurii finale
b Functionarea cuptorului sub presiune negativa
c Cuptor inchis
d Carcasd, incintd si hotd pentru colectarea si transferul emisiilor cdtre un sistem de reducere a emisiilor
e Jgheab acoperit
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BAT 33.

Pentru a reduce emisiile difuze provenite de la turnarea anodului in productia de cupru primar si

secundar, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd
a Utilizarea unui distribuitor inchis
b Utilizarea unei oale de turnare intermediare inchise
c Utilizarea unei hote, echipatd cu un sistem de extractie a aerului, situatd deasupra oalei de turnare si a
discului de turnare
BAT 34.  Pentru a reduce emisiile difuze provenite de la celulele de electrolizd, BAT constd in utilizarea

uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd Aplicabilitate
a Adidugarea de agenti tensioactivi in celulele de | General aplicabili
extragere electroliticd
b Utilizarea de capote sau hote pentru a colecta si a | Se aplici numai celulelor de extragere electrolitica
transfera emisiile cdtre un sistem de reducere a | sau celulelor de rafinare pentru anozii de o
emisiilor puritate redusd. Nu se aplicd atunci cand celula
trebuie sd rdmand neacoperitd pentru ca tempe-
ratura acesteia si se mentind la niveluri de
functionare (aproximativ 65 °C)
c Conducte inchise si fixe pentru transferul de solutii | General aplicabild
electrolitice
d Extractia de gaze din camerele de spélare ale insta- | General aplicabild
latiei de curdtare a catodului si ale instalatiei de
spélare a resturilor de pe anod
BAT 35. Pentru a reduce emisiile difuze provenite de la turnarea aliajelor de cupru, BAT constd in

utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd
a Utilizarea de incinte sau de hote pentru a colecta si a transfera emisiile citre un sistem de reducere a
emisiilor
b Utilizarea de capace pentru materiile topite din cuptoarele pentru mentinerea metalului topit la
temperatura necesard si pentru cele de topit
c Sistem cu aspiratie stimulatd (')

(") Tehnica este descrisi in sectiunea 1.10.

BAT 36.

uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Pentru a reduce emisiile difuze provenite din decaparea acidd si neacidd, BAT constd in utilizarea

Tehnicd Aplicabilitate

a Introducerea liniei de decapare intr-o solutie de | Se aplicdi numai in cazul decapdrii sirmei de
izopropanol, in circuit inchis cupru in operatiuni continue

b Introducerea intr-o incintd a liniei de decapare in | Se aplici numai pentru operatiunile continue de

vederea colectdrii si transferului emisiilor citre un
sistem de reducere a emisiilor

decapare acidd

L 174/55
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1.2.3.2. Emisiile dirijate de pulberi

Descrierile tehnicilor mentionate in aceastd sectiune sunt incluse in sectiunea 1.10.
Nivelurile de emisii asociate BAT sunt furnizate in tabelul 3.

BAT 37. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite din operatiunile de receptie,
depozitare, manipulare, transportare, dozare, amestecare, malaxare, concasare, uscare, tiiere si sortare a
materiilor prime, precum si din tratarea pirolitici a spanului de cupru in productia de cupru primar si
secundar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

BAT 38.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite din uscarea concentratelor in
productia de cupru primar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Aplicabilitate

In cazul unui continut ridicat de carbon organic in concentrate (de exemplu, aproximativ 10 wt-%), filtrele cu
saci ar putea sd nu fie aplicabile (din cauza colmatdrii sacilor), putand fi folosite alte tehnici (de exemplu,
electrofiltrul).

BAT 39.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer (altele decat cele directionate citre instalagia
de acid sulfuric sau de SO, sau citre centrala electricd) provenite de la topitorul §i convertorul de cupru
primar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac sifsau a unui epurator umed.

BAT 40.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer (altele decat cele directionate citre instalatia
de acid sulfuric) provenite de la topitorul si convertorul de cupru secundar si din prelucrarea intermediarilor
de cupru secundar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

BAT 41.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite de la cuptorul de mentinere a
cuprului secundar topit la temperatura necesard, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

BAT 42.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite din prelucrarea in cuptor a zgurii
bogate in cupru, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac sau unui epurator in combinatie cu un elec-
trofiltru.

BAT 43. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite de la cuptorul de coacere a
anozilor in productia de cupru primar si secundar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac sau a unui
epurator in combinatie cu un electrofiltru.

BAT 44. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite din turnarea anodului in
productia de cupru primar si secundar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac sau, in cazul gazelor
reziduale cu un continut de api aproape de punctul de condens, a unui epurator umed sau a unui separator
de picituri.

BAT 45. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite de la cuptorul de topire a
cuprului, BAT constd in selectarea si alimentarea cu materii prime in functie de tipul cuptorului si de sistemul
de reducere a emisiilor utilizat, precum si in utilizarea unui filtru cu sac.

Tabelul 3

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi in aer generate de productia de cupru

Parametru BAT Proces BAT-AEL (mg/Nm’)

BAT 37 Receptia, depozitarea, manipularea, transportul, dozarea, 2-5() %
amestecarea, malaxarea, concasarea, uscarea, tdierea si
sortarea materiilor prime, precum si tratarea pirolitici a
spanului de cupru in productia de cupru primar si

secundar
Pulberi o ) )
BAT 38 Uscarea concentratului in productia de cupru primar 3-53) (%) ¢)
BAT 39 Topitoarea si convertorul de cupru primar (alte emisii 2-5 () (4

decat cele directionate citre instalatia de acid sulfuric sau
de SO, sau citre centrala electricd)




30.6.2016 Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 174/57

Parametru BAT Proces BAT-AEL (mg/Nm’)

BAT 40 Topitoarea si convertorul de cupru secundar si prelucrarea 2-4 (3 (%)
intermediarilor de cupru secundar (alte emisii decat cele
directionate cdtre instalatia de acid sulfuric)

BAT 41 Cuptorul pentru mentinerea cuprului secundar topit la <5(Y
temperatura necesard

BAT 42 Prelucrarea in cuptor a zgurii bogate in cupru 2-5() (9

BAT 43 Cuptorul de coacere a anozilor (in productia de cupru 2-5(3) ()
primar si secundar)

BAT 44 Turnarea anodului (in productia de cupru primar si )
secundar)
BAT 45 Cuptorul de topire a cuprului 2500

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

(®) Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

() Ca medie zilnica.

(*) Emisiile de pulberi ar trebui si tindd spre limita inferioard a intervalului dacd emisiile de metale grele depdsesc
urmitoarele niveluri: 1 mg/Nm? pentru plumb, 1 mg/Nm® pentru cupru, 0,05 mg/Nm? pentru arsen, 0,05 mg/Nm?
pentru cadmiu.

(°) Dacd concentratele utilizate au un continut ridicat de carbon organic (de exemplu, aproximativ 10 wt-%), se preco-
nizeazd emisii de pand la 10 mg/Nm”>.

(°) Emisiile de pulberi ar trebui sd tindd spre limita inferioard a intervalului atunci cand emisiile de plumb depdsesc
1 mg/Nm®,

(’) Limita inferioard a intervalului este asociatd cu utilizarea filtrului cu sac.

(%) Emisiile de pulberi ar trebui s tindi spre limita inferioard a intervalului daci emisiile de cupru depisesc 1 mg/Nm>.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.2.3.3.  Emisiile de compusi organici

BAT 46.  Pentru a reduce emisiile de compusi organici in aer provenite din tratarea piroliticd a gpanului de
cupru si din uscarea, fuziunea si topirea materiilor prime secundare, BAT constd in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos.

Tehnica (1) Aplicabilitate
a Postarzitor sau camerd de postcombustie sau | Aplicabilitatea este limitatd de aportul de energie
oxidant termic de regenerare al gazelor reziduale, care trebuie si fie tratate,

intrucdt gazele reziduale cu un continut mai
redus de energie necesitd utilizarea unei cantitati
mai mari de combustibil

b Injectarea de adsorbant in combinatie cu un filtru | General aplicabild
cu sac
c Proiectarea cuptorului si a tehnicilor de reducere a | Aplicabild numai in cazul cuptoarelor noi sau al
emisiilor in functie de materiile prime disponibile | modernizarilor semnificative ale cuptoarelor exis-
tente
d Selectarea §i alimentarea cu materii prime 1in | General aplicabild

functie de cuptorul si de tehnicile de reducere a
emisiilor utilizate

e Distrugerea termicd a TCOV la temperaturi inalte | General aplicabild
in cuptor (> 1 000 °C)

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 4.
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Tabelul 4

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de TCOV in aer provenite din tratarea pirolitici a
spanului de cupru si din uscarea, fuziunea si topirea materiilor prime secundare

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1) (3

TCOV 3-30

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(3 Limita inferioard a intervalului este asociatd cu utilizarea unui oxidant termic de regenerare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 47. Pentru a reduce emisiile de compusi organici in aer provenite din extractia cu solventi in
productia hidrometalurgici a cuprului, BAT constd in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos si in
determinarea anuald a emisiilor de COV, de exemplu, cu ajutorul bilantului masic.

Tehnicd
a Reactiv in proces (solvent) cu un nivel scdzut de presiune a aburului
b Echipamente inchise, cum ar fi rezervoare de amestecare inchise, rezervoare de decantare inchise si
rezervoare de depozitare inchise

BAT 48.  Pentru a reduce emisiile de PCDDJF in aer provenite din tratarea pirolitici a spanului de cupru,
din operatiunile de fuziune, topire, rafinare termica si conversie in productia de cupru secundar, BAT constd
in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd

a Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie de cuptorul si de tehnicile de reducere a emisiilor
utilizate

b Optimizarea conditiilor de ardere pentru a reduce emisiile de compusi organici

c Utilizarea de sisteme de incdrcare, pentru cuptoare semiinchise, care sd realizeze mici addugari de
materii prime

d Distrugerea termicd a PCDDJF in cuptor la temperaturi inalte (> 850 °C)

e Utilizarea injectdrii de oxigen in zona superioard a cuptorului

f Sistem de arzitoare interne

g Camerd de postcombustie sau postarzitor sau oxidant termic de regenerare (1)

h Evitarea sistemelor de evacuare cu acumulare mare de pulberi la temperaturi > 250 °C

i Stingere rapida (1)

j Injectarea unui agent de adsorbtie in combinatie cu un sistem eficient de colectare a pulberilor (!)

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 5.
Tabelul 5

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de PCDD/F in aer provenite din tratarea piroliticd a
spanului de cupru, din operatiunile de fuziune, topire, rafinare termici si conversie in productia de
cupru secundar

Parametru BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm’) (})

PCDD|F <01

(") Ca medie pe o perioadd de esantionare de minimum sase ore.




30.6.2016 Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 174/59

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.2.3.4. Emisiile de dioxid de sulf

Descrierile tehnicilor mentionate in aceastd sectiune sunt incluse in sectiunea 1.10.

BAT 49.  Pentru a reduce emisiile de SO, (altele decat cele directionate citre instalatia de acid sulfuric sau
de SO, sau citre centrala electricd) provenite din productia de cupru primar si secundar, BAT constd in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd Aplicabilitate
a Epurator uscat sau semiuscat General aplicabild
b Epurator umed Aplicabilitatea poate fi limitatd in urmdtoarele
cazuri:

— debite foarte ridicate ale gazelor reziduale (ca
urmare a cantitdtilor considerabile de deseuri si
de ape uzate generate)

— in zonele aride (ca urmare a volumului mare de
apd necesar, precum s§i a nevoii de tratare a
apelor uzate)

c Sistem de adsorbtie/desorbtie bazat pe polieter | Nu se aplicd in cazul productiei de cupru secundar.
Nu se aplicd in absenta unei instalatii de acid
sulfuric sau de SO, lichid

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 6.

Tabelul 6

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de SO, in aer (altele decit cele directionate citre
instalatia de acid sulfuric sau de SO, sau citre centrala electrici) provenite din productia de cupru
primar si secundar

Parametru Proces BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
Producerea cuprului primar 50-500 ()
SO
? Producerea cuprului secundar 50-300

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
() In cazul utilizdrii unui epurator umed sau a unui concentrat cu un continut redus de sulf, BAT-AEL pot fi de pand la
350 mg/Nm>,

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.2.3.5. Emisiile de acid

BAT 50.  Pentru a reduce emisiile de gaz acid in aer provenite din gazele de evacuare emanate din celulele
de extragere electroliticd, celulele de electrorafinare, camera de spalare a instalatiei de curdtare a catodului si a
instalatiei de spdlare a resturilor de pe anod, BAT constd in utilizarea unui epurator umed sau a unui
separator de picdturi.

1.2.4. Solul si apele subterane

BAT 51.  Pentru prevenirea contamindrii solului si a apelor subterane, generate de recuperarea cuprului in
concentratorul de zgurd, BAT constd in utilizarea unui sistem de evacuare in zonele de ricire, precum si in
proiectarea corectd a spatiului de depozitare a zgurii finale pentru colectarea apei in exces si pentru evitarea
scurgerilor de lichid.

BAT 52.  Pentru prevenirea contamindrii solului si a apelor subterane ca urmare a electrolizei in productia
cuprului primar si secundar, BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.
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Tehnicd

a Utilizarea unui sistem etans de evacuare

b Utilizarea de pardoseli impermeabile si rezistente la acizi

c Utilizarea de rezervoare cu pereti dubli sau amplasarea in zone indiguite si cu pardoseli impermeabile

1.2.5. Generarea de ape uzate
BAT 53.  Pentru a preveni generarea de ape uzate provenite din productia de cupru primar si secundar,
BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.
Tehnicd

a Utilizarea aburului condensat pentru incilzirea celulelor de electrolizd, pentru spilarea catozilor din
cupru sau retrimiterea acestui abur inapoi in cazan

b Reutilizarea apei colectate din zona de ricire, din procesul de flotatie si din transportarea pe api a
zgurii finale in cadrul procesului de concentrare a zgurii

c Reciclarea solutiilor de decapare si a apei de clatire

d Tratarea reziduurilor (brute) provenite din etapa extractiei cu solvent in productia hidrometalurgici a
cuprului pentru a recupera continutul solutiei organice

e Centrifugarea suspensiei din etapa de curitare si decantorii din etapa extractiei cu solvent in productia
hidrometalurgicd a cuprului

f Reutilizarea scurgerilor de la electrolizd dupi etapa de eliminare a metalelor in procesul de extragere
electrolitica sifsau de percolare

1.2.6. Deseuri
BAT 54. Pentru a reduce cantitatea de deseuri, provenite din productia de cupru primar s§i secundar,

trimise spre eliminare, BAT constd in organizarea operatiunilor astfel incat si se faciliteze reutilizarea
reziduurilor de proces sau, dacd acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicid Aplicabilitate
a Recuperarea metalelor din pulberi i materii | General aplicabild
viscoase provenite din sistemul de reducere a
emisiilor de pulberi
b Reutilizarea sau vanzarea compusilor de calciu (de | Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
exemplu, gips) generati prin reducerea emisiilor de | continutul de metal si de disponibilitatea unei
2 piete
c Regenerarea sau reciclarea catalizatorilor uzati General aplicabild
d Recuperarea metalelor din nimolul rezultat din | Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
tratarea apelor uzate continutul de metal si de disponibilitatea unei
pietefunui proces
e Utilizarea unui acid slab in procesul de percolare
sau pentru productia de gips
. . ] General aplicabild
f Recuperarea continutului de cupru din zgura
bogatd in cupru din cuptorul pentru zgurd sau
din instalatia de flotatie a zgurii
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Tehnici Aplicabilitate
g Utilizarea zgurii finale provenite din cuptoare ca
material abraziv sau ca material de constructii
(pentru drumuri) sau dandu-i o altd utilizare
viabild
" ; - . Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
h Utilizarea cdptuselii cuptorului pentru recuperarea : . ; IR .
’ . .1 | continutul de metal si de disponibilitatea unei
metalelor sau pentru reutilizarea ca material ete ’
refractar piet
i Utilizarea zgurii provenite din procesul de flotatie
a zgurii ca material abraziv sau ca material de
constructii sau dandu-i o altd utilizare viabild
j Utilizarea zgurii indepdrtate din cuptoarele de
topire pentru recuperarea continutului de metal
k Utilizarea scurgerii electrolitului uzat pentru recu-
perarea cuprului si a nichelului. Reutilizarea
acidului rimas pentru formarea unui nou electrolit
sau pentru producerea de gips General aplicabild
1 Utilizarea anodului uzat ca material de ricire in
rafinarea sau retopirea pirometalurgici a cuprului
m Utilizarea ndmolului anodic pentru recuperarea
metalelor pretioase
n Utilizarea gipsului din instalatia de tratare a apelor | Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
uzate in cadrul procesului pirometalurgic sau in | calitatea gipsului generat
scopul comercializarii
0 Recuperarea metalelor din ndmol General aplicabild
p Reutilizarea  electrolitului ~ sdricit in  urma | Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
procesului de hidrometalurgie a cuprului ca | continutul de metal si de disponibilitatea unei
agent de percolare pietefunui proces
q Reciclarea solzilor de cupru de la rotirea intr-un
topitor de cupru
General aplicabild
r Recuperarea metalelor din solutia de decapare a
acidului uzat si reutilizarea solutiei de acid curitat
1.3. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE ALUMINIU, INCLUSIV PENTRU PRODUCTIA DE ALUMINA SI
ANOZI
1.3.1. Productia de aluminiu
1.3.1.1. Energie
BAT 55. In vederea utilizdrii eficiente a energiei in producerea aluminei din bauxiti, BAT constd in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.
Tehnicd Descriere Aplicabilitate
a Schimbitoare | Schimbdtoarele de cildurd cu plici permit | Aplicabile in cazul in care energia din
de caldurd cu | o mai bund recuperare a cdldurii din | lichidul de ricire poate fi reutilizatd in
placi lichidul care curge pe suprafata de preci- | cadrul procesului si dacd echilibrul
pitare, in comparatie cu alte tehnici, cum | condensatului si conditiile lichidului

ar fi instalatiile de ricire rapidd

permit acest lucru

b Cuptoare  de
ardere pe pat
fluidizat
circulant

Cuptoarele de ardere pe pat fluidizat
circulant au o eficientd energeticd mult
mai mare decit cuptoarele rotative,
intrucat recuperarea cildurii din alumini
si din gazele de ardere este mai mare

Se aplicd numai in cazul aluminiului
metalurgic. Nu se aplicd in cazul alumi-
niului nemetalurgic sau  specializat,
deoarece acesta necesitd un grad mai
ridicat de calcinare, care, in prezent,
poate fi obtinut doar intr-un cuptor
rotativ
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Tehnicd Descriere Aplicabilitate
c Modelul Nimolul se incilzeste intr-un singur | Aplicabild numai la instalatiile noi
tratdrii cu | circuit fird a utiliza abur viu, deci fard
abur in flux | diluarea nimolului (spre deosebire de
unic modelul tratdrii cu abur in dublu flux)
d Selectarea Bauxita cu un continut mai ridicat de | Aplicabild in limitele impuse referitoare
bauxitei umiditate aduce mai multd apd 1in |la proiectarea specifici a instalatiei,
proces, ceea ce sporeste nevoia energie | deoarece unele instalatii sunt concepute
pentru evaporare. In plus, bauxitele cu | special pentru bauxiti de o anumitd
un inalt continut de monohidrat | calitate, ceea ce limiteazd utilizarea de
(boehmitd sifsau diaspor) necesitd o | surse alternative de bauxitd
presiune si o temperaturd mai mari in
procesul de tratare cu abur, conducind
la un consum sporit de energie
1.3.1.2.  Emisiile in aer
BAT 56.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal provenite din calcinarea aluminei, BAT constd in
utilizarea unui filtru cu sac sau a unui electrofiltru.
1.3.1.3. Degseuri
BAT 57.  Pentru a reduce cantititile de deseuri trimise spre eliminare si pentru a imbunititi eliminarea
reziduurilor de bauxitd provenite din fabricarea aluminei, BAT constd in utilizarea uneia sau a ambelor
tehnici indicate mai jos.
Tehnicd
a Reducerea volumului de reziduuri de bauxitd prin compactare in scopul reducerii la minimum a
continutului de umiditate, de exemplu cu ajutorul filtrelor de inaltd presiune sau vid pentru a
forma un calup semiuscat
b Reducerea/minimizarea nivelului de alcalinitate rdmasi in reziduurile de bauxitd in scopul de a permite
eliminarea reziduurilor intr-un depozit de deseuri
1.3.2. Productia de anozi
1.3.2.1. Emisiile in aer
1.3.2.1.1. Emisiile de pulberi, HAP si fluoruri provenite de la instalatia de pastd

BAT 58. Pentru a reduce emisiile de pulberi in aer provenite de la o instalatie de pastd (indepirtarea
pulberii de cocs rezultate din operatiuni cum ar fi depozitarea si macinarea cocsului), BAT constd in utilizarea
unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 7.

BAT 59.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si HAP in aer provenite de la o instalatie de pastd (depozitarea
smoalei fierbinti, amestecarea, rdcirea si formarea pastei), BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica (1)

a Un epurator uscat care utilizeazd cocsul ca agent adsorbant, cu sau fird prericire, urmatd de utilizarea
unui filtru cu sac

b Oxidant termic de regenerare

c Oxidant termic de catalizare

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 7.
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Tabelul 7
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi si BaP (ca indicator al HAP) in aer
provenite de la instalatia de pastd
Parametru Proces BAT-AEL (mg/Nm’)
Pulberi — Deporzitarea smoalei fierbinti, —amestecarea, 2-5 (Y
rdcirea si formarea pastei
— Indepdrtarea pulberii de cocs rezultate din
operatiuni cum ar fi depozitarea si mdcinarea
cocsului
BaP Depozitarea smoalei fierbinti, amestecarea, rcirea si 0,001-0,01 (3
formarea pastei
() Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(%) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.3.2.1.2. Emisiile de pulberi, dioxid de sulf, HAP si fluoruri provenite de la instalatia

de coacere

BAT 60.

Pentru a reduce emisiile de pulberi, dioxid de sulf, HAP si fluoruri in aer, provenite de la o

instalatie de coacere utilizatd intr-o instalatie de producere a anozilor integrati cu o instalatie de topire a
aluminiului primar, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a

acestora.

Tehnica (')

Aplicabilitate

a Utilizarea de materii prime §i combustibili cu
un continut scdzut de sulf

General aplicabild pentru reducerea emisiilor de SO,

b Epurator uscat care utilizeazd alumina ca agent
adsorbant urmat de utilizarea unui filtru cu sac

General aplicabili pentru reducerea emisiilor de
pulberi, HAP si fluoruri

c Epurator umed

Aplicabilitatea in ceea ce priveste reducerea emisiilor
de pulberi, SO,, HAP si fluoruri poate fi limitatd in
urmitoarele cazuri:

— debit foarte ridicat al gazelor reziduale (ca
urmare a cantitdtilor considerabile de deseuri si
de ape uzate generate)

— in zonele aride (ca urmare a volumului mare de
apd necesar, precum si a nevoii de tratare a
apelor uzate)

d Oxidant termic de regenerare in combinatie cu
un sistem de reducere a pulberilor

General aplicabild pentru reducerea emisiilor de
pulberi si HAP.

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 8.

Tabelul 8

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi, BaP (ca indicator al HAP) si fluoruri in
aer provenite de la o instalatie de coacere utilizatd intr-o instalatie de producere a anozilor integrati
cu o instalatie de topire a aluminiului primar

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’)
Pulberi 2-5 (1)
BaP 0,001-0,01 (3
HE 0,3-0,5 (1)
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Parametru BAT-AEL (mg/Nm’)
Fluoruri totale <0803
(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(*) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
BAT 61.  Pentru a reduce emisiile de pulberi, HAP si fluoruri in aer, provenite de la o instalatie de coacere
utilizatd intr-o instalatie individuald de producere a anozilor, BAT constd in utilizarea unei unitdti de
prefiltrare si a unui oxidant termic de regenerare, urmatd de un epurator uscat (de exemplu, pat de var).
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 9.
Tabelul 9
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi, BaP (ca indicator al HAP) si fluoruri in
aer provenite de la o instalatie de coacere utilizatdi intr-o instalatie individualdi de producere a
anozilor
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’)

Pulberi 2-5 (1)
BaP 0,001-0,01 ()
HF <3()
(") Ca medie zilnica.
(%) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.3.2.2. Generarea de ape uzate
BAT 62.  Pentru a preveni generarea de ape uzate in urma coacerii anozilor, BAT constd in utilizarea unui
ciclu de apd inchis.
Aplicabilitate
General aplicabild in cazul instalatiilor noi si al modernizarilor semnificative. Aplicabilitatea poate fi limitatd
de calitatea apei sifsau de cerintele de calitate a produsului.

1.3.2.3. Deseuri
BAT 63.  Pentru a reduce cantitatea de deseuri trimise spre eliminare, BAT constd in reciclarea pulberilor
de carbon generate de filtrul de cocs ca mediu de epurare.
Aplicabilitate
Pot exista restrictii privind aplicabilitatea in functie de continutul de cenusd al pulberii de carbon.

1.3.3. Productia de aluminiu primar

1.3.3.1. Emisii in aer

BAT 64. Pentru a preveni sau a colecta emisiile difuze provenite de la celulele electrolitice utilizate in
productia de aluminiu primar prin tehnologia Sederberg, BAT constd in utilizarea unei combinatii a
tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd
a Utilizarea unei paste cu un continut de smoald intre 25 % si 28 % (pastd uscatd)
b Modernizarea metodei de colectare astfel incat sd permitd operatiuni de alimentare intr-un punct

inchis si o eficientd sporitd a operatiunilor de colectare a gazelor reziduale

c Punctul de alimentare cu alumini
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Tehnicd
d Cresterea indltimii anodului combinati cu tratarea descrisi in BAT 67
e Acoperirea anodului in partea superioard dacd se utilizeazd anozi cu o densitate mare a curentului,
legatd de tratarea descrisd in BAT 67

Descriere

BAT 64 (c): Alimentarea cu alumind prin punctul de alimentare evitd sfirimarea obisnuitd a crustei (ca in
cazul alimentdrii laterale manuale sau a alimentdrii de bare sfirdmate), reducand astfel emisiile aferente de
fluoruri si pulberi.

BAT 64 (d): Cresterea indltimii anodului contribuie la obtinerea unei temperaturi mai scizute in partea
superioard a anodului, ceea ce conduce la reducerea emisiilor in aer.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 12.

BAT 65. Pentru a preveni sau a colecta emisiile difuze provenite de la celulele electrolitice utilizate in
productia de aluminiu primar cu anozi precopti, BAT constd in utilizarea unei combinatii a tehnicilor
indicate mai jos.

Tehnicd
a Alimentarea automatd cu alumind in mai multe puncte
b Acoperirea completd a celulei cu o hotd si rate corespunzitoare de extractie a gazelor reziduale

(pentru a trece gazele reziduale la tratarea descrisd in BAT 67), tindnd seama de generarea de
fluoruri in baie si de consumul anodului de carbon

c Sistem cu aspiratie stimulatd conectat la tehnicile de reducere a emisiilor indicate in BAT 67

d Reducerea la minimum a timpului necesar pentru schimbarea anozilor §i pentru alte activitdti care
necesitd indepdrtarea hotelor de deasupra celulelor

e Sistem eficient de control al proceselor pentru a evita abaterile de la proces care, in caz contrar, ar
putea conduce la cresterea evolutiei si emisiilor celulelor

f Utilizarea unui sistem programat pentru operarea si intretinerea celulelor

g Utilizarea unor metode stabilite de curdtare eficiente in cadrul instalatiei de intdrire pentru recuperarea
fluorurilor si a carbonului

h Depozitarea anozilor scosi intr-un compartiment in apropierea celulei, conectati la tratarea descrisd in
BAT 67 sau depozitarea capetelor in cutii inchise

Aplicabilitate

BAT 65 c si h nu sunt aplicabile in cazul instalatiilor existente

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 12.
1.3.3.1.1. Emisiile dirijate de pulberi si fluoruri

BAT 66. Pentru a reduce emisiile de pulberi rezultate din depozitarea, manipularea si transportul mate-
riilor prime, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 10.

Tabelul 10

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru pulberile rezultate din depozitarea, manipularea si trans-
portul materiilor prime

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1)

Pulberi < 5-10

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
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Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 67. Pentru a reduce emisiile de pulberi, metale si fluoruri in aer provenite din celulele electrolitice,
BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica (1) Aplicabilitate

a Epurator uscat care utilizeazd alumina ca agent de | General aplicabild
adsorbant, urmatd de utilizarea unui filtru cu sac

b Epurator uscat care utilizeazd alumina ca agent de | Aplicabilitatea poate fi limitatd in urma-
adsorbant urmat de utilizarea unui filtru cu sac si a | toarele cazuri:
unui epurator umed — debit foarte ridicat al gazelor reziduale

(date fiind cantitdtile considerabile de
deseuri si de ape uzate generate)

— in zonele aride (dat fiind volumul mare
de apd necesar, precum si nevoia tratarii
apelor uzate)

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 11 si tabelul 12.

Tabelul 11
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi si fluoruri in aer provenite din celulele
electrolitice
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’)
Pulberi 2-5(1
HF < 1,0()
Fluoruri totale <150

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(3) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.3.3.1.2. Emisiile totale de pulberi si fluoruri

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile totale de pulberi si fluoruri in aer provenite de la camera de
electroliza (colectate de la celulele electrolitice si de la gurile de aerisire din acoperis): a se vedea tabelul 12.

Tabelul 12

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile totale de pulberi si de fluoruri in aer provenite de
la camera de electrolizi (colectate de la celulele electrolitice si de la gurile de aerisire din acoperis)

Parametru BAT BAT-AEL pentru instalatiile | BAT-AELs pentru instalatiile
existente (kg/t Al) (1) (3) noi (kgft Al) (1)
Pulberi < 1,2 <
ulberd Combinatie a BAT 64, = < 06
Fluoruri totale BAT 65 si BAT 67 < 0,6 < 0,35

(") Ca masi de poluant emis pe parcursul unui an din camera de electrolizd impartitd la masa de aluminiu lichid produs in
decursul aceluiasi an.
(3) Prezentele BAT-AEL nu se aplicd in cazul instalatiilor care, din cauza configuratiei, nu pot mdsura emisiile la acoperis.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 68.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer, generate de procesele de
topire si de tratare si turnare a metalelor topite in productia de aluminiu primar, BAT constd in utilizarea
uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.
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Tehnicd

a Utilizarea de metal lichid din electrolizd si material de aluminiu necontaminat, si anume materiale
solide care nu prezintd alte substante cum ar fi vopsea, materiale plastice sau ulei (de exemplu, partea
superioard si partea inferioard ale taglelor tdiate din motive de calitate)

b Filtru cu sac (1)

(") Tehnica este descrisd in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 13.

Tabelul 13

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer provenite din procesele de topire si
de tratare si turnare a metalului topit in productia de aluminiu primar

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) () (3

Pulberi 2-25

(") Ca o medie a probelor obtinute pe parcursul unui an.
() Limita inferioard a intervalului este asociatd cu utilizarea filtrului cu sac.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.3.3.1.3. Emisiile de dioxid de sulf

BAT 69.  Pentru a reduce emisiile in aer provenite de la celulele electrolitice, BAT constd in utilizarea uneia
sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnica Aplicabilitate
a Utilizare de anozi cu un continut redus de sulf General aplicabild
b Epurator umed (1) Aplicabilitatea poate fi limitatd in urma-

toarele cazuri:

— debit foarte ridicat al gazelor reziduale
(date fiind cantitdtile considerabile de
deseuri si de ape uzate generate)

— in zonele aride (dat fiind volumul mare
de apd necesar, precum si nevoia tratdrii
apelor uzate)

(") Tehnica este descrisd in sectiunea 1.10.

Descriere

BAT 69 (a): Anozi care contin mai putin de 1,5 % sulf ca medie anuald pot fi obtinuti printr-o combinare
adecvatd a materiilor prime utilizate. Un continut minim de sulf de 0,9 % ca medie anuald este necesar
pentru viabilitatea procesul de electroliza.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 14.

Tabelul 14

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de SO, in aer provenite de la celulele electrolitice

Parametru BAT-AEL (kg/t Al) () (3)

S0, < 2,5-15

() Ca masd de poluant emis pe parcursul unui an, impartitd la masa aluminiului lichid produs in acelasi an.
(%) Limita inferioard a intervalului este asociatd cu utilizarea unui epurator umed. Limita superioard a intervalului este
asociatd cu utilizarea de anozi cu continut redus de sulf.
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Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.3.3.1.4. Emisiile de perfluorocarburi

BAT 70.  Pentru a reduce emisiile de perfluorocarburd in aer provenite din productia de aluminiu primar,
BAT constd in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnica Aplicabilitate
a Alimentarea automatd cu alumind in mai multe puncte | General aplicabild
b Controlul, prin intermediul calculatorului, al procesului | General aplicabild

de electrolizd bazati pe baze de date privind celulele
active si pe monitorizarea parametrilor de functionare a
celulelor

c Eliminarea automata a efectului anodic Nu se aplicd in cazul celulelor Sederberg
deoarece modul de proiectare a anodului
(numai o singurd bucatd) nu permite fluxul
de baie asociat cu aceastd tehnicd

Descriere

BAT 70 (c): Efectul anodic are loc atunci cand continutul de alumind din electrolit scade sub 1-2 %. Pe durata
efectelor anodice, in loc de alumini in descompunere, baia de criolit se descompune in ioni de metal si ioni
de fluoruri, acestia din urmd formand perfluorocarburi gazoase care reactioneazd cu anodul de carbon.

1.3.3.1.5. Emisiile de HAP si de CO

BAT 71. Pentru a reduce emisiile de CO si HAP in aer provenite din productia de aluminiu primar
utilizand tehnologia Sederberg, BAT constd in aprinderea CO si HAP in gazele evacuate in celuld.

1.3.3.2. Generarea de ape uzate

BAT 72.  Pentru a preveni generarea de ape uzate, BAT constd in reutilizarea sau reciclarea, in cadrul
procesului, a apei de ricire si a apei uzate tratate, inclusiv a apei pluviale.

Aplicabilitate

General aplicabild in cazul instalatiilor noi si al modernizarilor semnificative. Aplicabilitatea poate fi limitatd
de calitatea apei sifsau de cerintele de calitate a produsului. Cantitatea de apa de ricire, de ape uzate tratate si
de apd pluviald care sunt reutilizate sau reciclate nu poate fi mai mare decat cantitatea de apd necesard pentru
acest proces.

1.3.3.3. Deseuri

BAT 73.  Pentru a reduce eliminarea ciptuselii uzate a creuzetului, BAT constd in organizarea operatiunilor
de la fata locului astfel incat sd se faciliteze reciclarea externd a acesteia, cum ar fi in productia de ciment in
procesul de recuperare a zgurilor saline, ca agent de carburare in industria otelului sau a feroaliajelor sau ca
materie primd secundard (de exemplu, azbest), in functie de cerintele consumatorului final.

1.3.4. Productia de aluminiu secundar
1.3.4.1. Materiale secundare

BAT 74. In vederea cresterii randamentului materiilor prime, BAT consti in separarea componentelor
nemetalice de metale, altele decat aluminiul, prin utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora, in functie de componentele materialelor tratate.

Tehnicd
a Separarea magneticd a metalelor feroase
b Separare prin curenti turbionari (utilizdnd cdmpuri electromagnetice mobile) a aluminiului de alti
compusi
c Separarea pe baza densitdtii relative (utilizdnd un lichid cu densitate diferitd) a diferitelor metale si a
compusilor nemetalici
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1.3.4.2. Energie
BAT 75.  In vederea utilizirii eficiente a energiei, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate
mai jos sau a unei combinatii a acestora.
Tehnicd Aplicabilitate

Preincilzirea incdrcdturii din cuptor folosind gazele de
evacuare

Se aplicd doar in cazul cuptoarelor nero-
tative

Recircularea gazelor cu hidrocarburi nearse inapoi in
sistemul arzdtorului

Se aplicd numai in cazul cuptoarelor si usca-
toarelor cu reverberatie

Furnizarea de metal lichid pentru turnare directd

Aplicabilitatea este limitatd din cauza

timpului ~ necesar  pentru  transport
(maximum 4-5 ore)
1.3.4.3. Emisii in aer
BAT 76.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile in aer, BAT constd in indepdrtarea uleiului si a compusilor
organici din span inainte de etapa de fuziune utilizand centrifugarea si/sau uscarea (!).
Aplicabilitate
Centrifugarea se aplicd doar spanului extrem de contaminat cu ulei, dac are loc inainte de uscare. Ar putea
sd nu fie necesard eliminarea uleiului si compusilor organici in cazul in care cuptorul si sistemul de reducere
a emisiilor sunt concepute pentru a functiona cu materiile organice.
1.3.43.1. Emisii difuze

BAT 77.  Pentru a preveni si a reduce emisiile difuze provenite din pretratarea deseurilor, BAT constd in
utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnicd
a Benzi transportoare inchise sau pneumatice, cu sistem de extractie a aerului
b Incinte sau hote pentru punctele de incdrcare si de evacuare, cu sistem de extractie a aerului

BAT 78.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze provenite din procesele de incircare si descircare|
evacuare a cuptoarelor de topire, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora.

Tehnica Aplicabilitate
a Amplasarea unei hote in partea superioard a usii | General aplicabild
cuptorului si la gura de evacuare unde are loc
extractia de gaze reziduale, conectate la un sistem de
filtrare
b Incintd de colectare a fumului care sd acopere atdt | Se aplicd doar in cazul cuptoarelor cu

zonele de incircare, cit si zonele de evacuare tambure fixe

c Usa cuptorului inchisd etans (1) General aplicabild

d Carucior de incdrcare etans Aplicabild numai in cazul cuptoarelor nero-
tative

e Sistem cu aspiratie stimulatd care poate fi modificat in | General aplicabild

conformitate cu procesul necesar (')

(") Tehnica este descrisd in sectiunea 1.10.

(') Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
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Descriere

BAT 78 (a) si (b): constau in aplicarea unei capote prevdzute cu un sistem de extractie pentru colectarea si
gestionarea gazelor reziduale generate de proces.

BAT 78 (d): Schipul se cupleazi etang la usa cuptorului in cursul descircdrii deseurilor si mentine cuptorul
etans in aceastd etapd.

BAT 79.  Pentru a reduce emisiile generate de tratarea zgurii/scoriei, BAT constd in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd
a Récirea zguriifscorii de indatd ce este indepirtatd din cuptor, in recipiente etanse sub un gaz inert
b Prevenirea umezirii zgurii/scorii
c Compactarea zgurii[scorii cu un sistem de extractie a aerului si de reducere a emisiilor de pulberi

1.3.43.2. Emisiile dirijate de pulberi

BAT 80. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal rezultate din uscarea spanului si indepartarea
uleiului si a compusilor organici din acesta, din concasarea, micinarea si separarea uscatd a compusilor
nemetalici si a metalelor, altele decat aluminiul, precum si din depozitarea, manipularea si transportul in
cadrul productiei de aluminiu secundar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 15.

Tabelul 15

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi in aer rezultate din uscarea spanului si

indepirtarea uleiului si a compusilor organici din acesta, din zdrobirea, micinarea si separarea uscatd

a compusilor nemetalici si a metalelor, altele decit aluminiul, precum si din depozitarea, manipularea
si transportarea in cadrul productiei de aluminiu secundar

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Pulberi <5

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 81.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer rezultate din procesele care tin de cuptor,
precum incircarea, topirea, evacuarea si tratarea metalului topit in cadrul productiei de aluminiu secundar,
BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 16.

Tabelul 16

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer rezultate din procesele de cuptor,
precum incdrcarea, topirea, evacuarea si tratarea metalului topit in cadrul productiei de aluminiu
secundar

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Pulberi 2-5

() Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 82.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite din procesele de retopire din
productia de aluminiu secundar, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora.
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Tehnicd

a Utilizarea de material de aluminiu necontaminat, adicd material solid care nu prezintd alte substante
cum ar fi vopsea, materiale plastice sau ulei (de exemplu, tagle)

b Optimizarea conditiilor de ardere pentru a reduce emisiile de pulberi

c Filtru cu sac

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 17.

Tabelul 17

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru pulberi provenite din procesele de retopire in cadrul
productiei secundare de aluminiu

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) () (3

Pulberi 2-5

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

(%) Pentru cuptoarele concepute pentru utilizarea exclusivd de materii prime necontaminate si care chiar le utilizeazi,
pentru care cantitatea de emisii de pulberi este mai mic3 de 1 kg/h, limita superioard a intervalului este de 25 mg/Nm?
ca medie a probelor obtinute pe parcursul unui an.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.3.4.3.3. Emisiile de compusi organici

BAT 83.  Pentru a reduce emisiile de compusi organici si de PCDD/F in aer generate de tratamentul termic
al materiilor prime secundare contaminate (de exemplu, span) si de cuptorul de topire, BAT constd in
utilizarea unui filtru cu sac, in combinatie cu cel putin una dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnici (1)

a Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie de cuptor si de tehnicile de reducere a emisiilor
utilizate

b Sistem cu arzdtor intern pentru cuptoare de topire

c Postarzdtor

d Stingere rapidd

e Injectare cu cirbune activat

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 18.

Tabelul 18

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de TCOV si PCDD/F in aer generate de tratamentul
termic al materiilor prime secundare contaminate (de exemplu, spanul) si de cuptorul de topire

Parametru Unitate BAT-AEL
TCOV mg/Nm? < 10-30 (Y
PCDD|F ng [-TEQ/Nm’ <010

() Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(%) Ca medie pe parcursul unei perioade de esantionare de minimum sase ore.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
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1.3.4.3.4. Emisiile de acid
BAT 84.  Pentru a reduce emisiile de HCl, Cl, si HF in aer provenite din tratamentul termic al materiilor
prime secundare contaminate (de exemplu, spanul), din cuptorul de topire, precum si din retopirea si
tratamentul metalului topit, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora.
Tehnicd
a Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie de cuptor si de tehnicile de reducere a emisiilor
utilizate (!)
b Injectarea de Ca (OH), sau de bicarbonat de sodiu in combinatie cu un filtru cu sac ()
c Controlul procesului de rafinare, adaptind cantitatea gazului de rafinare utilizat pentru indepirtarea
impuritatilor prezente in metalele topite
d Utilizarea clorului diluat cu gaz inert in procesul de rafinare
(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
Descriere
BAT 84 (d): Utilizarea clorului diluat cu gaze inerte si nu doar a clorului simplu, in vederea reducerii emisiilor
de clor. De asemenea, rafinarea poate fi efectuatd folosind doar gazul inert.
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 19.
Tabelul 19
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru HCl, Cl, si HF in aer provenite din tratamentul termic al
materiilor prime secundare contaminate (de exemplu, spanul), din cuptorul de topire, precum si din
retopirea si tratamentul metalului topit
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®)
HCl < 5-10 (1)
cl, <100
HF <109
(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru rafinarea realizatd cu substante chimice
care contin clor, BAT-AEL se referd la concentratia medie in timpul clorindrii.
(%) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare. Pentru rafinarea realizatd cu substante chimice care contin clor, BAT-
AEL se referd la concentratia medie pe durata clorinarii.
() Se aplicd numai la emisiile provenite din procesele de rafinare realizate cu substante chimice care contin clor.
() Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.3.4.4. Deseuri

BAT 85.  Pentru a reduce cantitatea de deseuri din productia de aluminiu secundar trimise spre eliminare,
BAT constd in organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incat s se faciliteze reutilizarea reziduurilor
de proces sau, dacd acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd

a Reutilizarea pulberilor colectate in proces, in cazul unui cuptor de topire care utilizeaza acoperirea cu
sare, sau in procesul de recuperare a zgurilor de sdruri

b Reciclarea completd a zgurii de siruri

c Aplicarea tratdrii zgurii in vederea recuperdrii aluminiului in cazul cuptoarelor care nu utilizeazd
invelis de sare
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BAT 86.  Pentru a reduce cantitdtile de zgurd de sdruri rezultate in urma producerii de aluminiu secundar,
BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Aplicabilitate

a Cresterea calitdtii materiei prime utilizate prin separarea | General aplicabild
compusilor nemetalici si a altor metale, cu exceptia
aluminiului, in cazul deseurilor care contin aluminiu
amestecat cu alti compusi

b Eliminarea ulejului §i a compusilor organici din spanul | General aplicabild
contaminat inainte de topire

c Pomparea sau amestecarea de metal Nu se aplicd in cazul cuptoarelor rotative

d Cuptor rotativ basculant Pot exista restrictii privind utilizarea acestui
cuptor, datd fiind dimensiunea materialelor
cu care este alimentat

1.3.5. Procesul de reciclare a zgurilor de siruri
1.3.5.1.  Emisii difuze

BAT 87.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze provenite din procesul de reciclare a zgurilor de
sdruri, BAT constd in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnicd
a Echipament inchis previzut cu dispozitiv de extractie a gazelor conectat la un sistem de filtrare
b Hotd cu dispozitiv de extractie a gazelor conectat la un sistem de filtrare

1.3.5.2.  Emisiile dirijate de pulberi

BAT 88.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer generate de concasare si micinarea uscati
asociate procesului de recuperare a zgurilor de sdruri, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 20.

Tabelul 20

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer generate de concasarea si micinarea
uscatd asociate procesului de recuperare a zgurilor de sdruri

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Pulberi 2-5

() Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.3.5.3. Compusi gazosi

BAT 89.  Pentru a reduce emisiile de gaze in aer generate de macinarea umedd si de percolare in cadrul
procesului de recuperare a zgurilor de siruri, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos
sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica (1)
a Injectare cu cdrbune activat
b Postarzdtor
c Epurator umed cu solutie de H,SO,

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
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Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 21.
Tabelul 21
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de gaze in aer generate de macinarea umedi si de
percolare in cadrul procesului de recuperare a zgurilor de siruri
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
NH; < 10
PH, <05
H,S <2
(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.4. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE PLUMB SI/SAU DE STANIU
1.4.1. Emisii in aer
1.4.1.1.  Emisii difuze

BAT 90. Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze generate la pregatirea (cum ar fi dozarea, ames-
tecarea, malaxarea, concasarea, tdierea, sortarea) materialelor primare si secundare (excluzand bateriile), BAT
constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd

Aplicabilitate

Bandd transportoare acoperitd sau sistem pneumatic
inchis pentru transferul de materiale care produc
pulberi

General aplicabild

Echipamente inchise. In cazul in care sunt utilizate
materiale care produc pulberi, emisiile sunt colectate
si trimise cdtre un sistem de reducere a emisiilor

Aplicabili numai pentru amestecuri de
incdrcare pregdtite cu ajutorul unui
recipient de dozare sau a unui sistem de
dozare gravimetrica

Amestecul de materii prime se efectueazd intr-un spatiu
inchis

Se aplicd numai in cazul materialelor care
produc pulberi. Pentru instalatiile existente,
aplicarea sa poate fi dificildi din cauza
spatiului necesar

Sisteme de suprimare a prafului, precum cele de pulve-
rizare a apei

Se aplicd numai in cazul in care operatiunile
de amestecare se desfdsoard in exterior

Peletizarea materiilor prime

Se aplicd numai in cazul in care procesul si

cuptorul pot utiliza materii prime sub forma
de granule

BAT 91.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze generate de pretratarea materialului (cum ar fi
uscarea, spargerea, sinterizarea, brichetarea, peletizarea, precum si concasarea, sortarea si clasificarea bate-
riilor) in cadrul productiei de plumb primar si a productiei de plumb secundar sifsau de staniu secundar, BAT
constd in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnicd
a Bandi transportoare acoperitd sau sistem pneumatic inchis pentru transferul de materiale care produc
pulberi
b Echipamente inchise. In cazul in care sunt utilizate materiale care produc pulberi, emisiile sunt
colectate si trimise cdtre un sistem de reducere a emisiilor

BAT 92.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze rezultate din operatiunile de incircare, fuziune si
evacuare din productia de plumb sifsau de staniu, precum si din operatiunile preliminare de indepdirtare a
stratului de cupru in productia de plumb primar, BAT constd in utilizarea unei combinatii adecvate a
tehnicilor indicate mai jos.
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Tehnicd Aplicabilitate
a Sistem de incdrcare incastrat prevazut cu un sistem de | General aplicabild
extractie a aerului
b Cuptoare etanse sau inchise cu usi etanse (!) pentru | General aplicabild
procesele cu alimentare si producere discontinud
c Operarea cuptorului si a rutelor de gaze sub presiune | General aplicabild
negativd si la un ritm suficient de extractie a gazului
pentru a preveni presurizarea
d Hotd/incinte de captare la punctele de incdrcare si de | General aplicabild
evacuare
e Spatiu inchis General aplicabild
f Hotd cu acoperire completd previazutd cu un sistem de | In cazul instalatiilor existente sau a unei
extractie a aerului modernizari semnificative a instalatiilor exis-
tente, aplicarea poate intampina dificultiti
din cauza cerintelor de spatiu
g Mentinerea etangdrii cuptorului General aplicabild
h Mentinerea temperaturii in cuptor la cel mai mic nivel | General aplicabild
necesar
i Aplicarea unei hote la punctul de evacuare, la oala de | General aplicabild
turnare si in zona de formare a zgurii, cu un sistem de
extractie a aerului
j Pretratarea materiilor prime care produc pulberi, cum | Aplicabild numai in cazul in care procesul si
ar fi peletizarea cuptorul pot utiliza materii prime peletizate
k Se aplicd o tehnicd de tip ,cuscd” pentru oala de | General aplicabild
turnare in timpul evacudrii
1 Un sistem de extractie a aerului pentru zona de | General aplicabild
incdrcare si de evacuare, conectat la un sistem de
filtrare
(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
BAT 93.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile difuze generate de operatiunile de retopire, de rafinare si
de turnare in cadrul productiei de plumb sifsau staniu primar §i secundar, BAT constd in utilizarea unei
combinatii a tehnicilor indicate mai jos.
Tehnica
a Hotd dispusd pe cuptorul cu creuzet sau pe cazan, previzuti cu un sistem de extractie a aerului
b Capace pentru inchiderea cazanului in timpul reactiilor de rafinare si la addugarea de substante
chimice
c Hoti cu sistem de extractie a aerului la jgheaburi si la punctele de evacuare
d Controlul temperaturii materialului topit
e Dispozitive mecanice inchise de indepdrtare a zgurii pentru eliminarea reziduurilor sau a zgurii
generatoare de pulberi
1.4.1.2. Emisiile dirijate de pulberi

BAT 94.

Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer rezultate din pregitirea materiilor prime (de

exemplu, primirea, manipularea, depozitarea, dozarea, amestecarea, malaxarea, uscarea, concasarea, tdierea si
sortarea) in productia de plumb sifsau de staniu primar si secundar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu

sac.
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Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 22.

Tabelul 22

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi in aer rezultate din pregitirea materiilor
prime in productia de plumb si/sau de staniu primar si secundar

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Pulberi <5

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 95.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite din pregitirea bateriei (concasare,
sortare si clasificare), BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac sau a unui epurator umed.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 23.

Tabelul 23

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi in aer provenite din pregitirea bateriei
(concasare, sortare si clasificare)

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Pulberi <5

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 96.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer (altele decat cele directionate citre instalatia
de acid sulfuric sau de SO,) rezultate din operatiunile de incircare, fuziune i descircare din productia de
plumb sifsau de staniu primar si secundar, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 24.

Tabelul 24

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi si plumb (altele decit cele directionate
citre instalatia de acid sulfuric sau de SO,) in aer rezultate din operatiunile de incircare, fuziune si
evacuare in cadrul productiei de plumb sifsau de staniu primar si secundar

Parametru BAT-AEL (mg/Nm®)
Pulberi 2-4 (N (3
Pb <10)

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

(®) Se asteaptd ca emisiile de pulberi sd tindd spre limita inferioard a intervalului daci emisiile depisesc urmitoarele
niveluri: 1 mg/Nm? pentru cupru, 0,05 mg/Nm? pentru arsen, 0,05 mg/Nm® pentru cadmiu.

(}) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 97.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer rezultate din procesele de retopire, de
rafinare si de turnare din productia de plumb sifsau staniu primar si secundar, BAT constd in utilizarea
tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd

a In cazul proceselor pirometalurgice: se mentine temperatura biii de topire la cel mai scizut nivel
posibil, in conformitate cu etapa procesului, impreund cu utilizarea unui filtru cu sac

b In cazul proceselor hidrometalurgice, se va utiliza un epurator umed
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Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 25.
Tabelul 25
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi si de plumb in aer rezultate din procesele
de retopire, rafinare si turnare in productia de plumb si/sau staniu primar si secundar
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®)
Pulberi 2-4 (N (3
Pb <10
() Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(%) Se asteaptd ca emisiile de pulberi sd tindd spre limita inferioard a intervalului daci emisiile depdsesc urmdtoarele
niveluri: 1 mg/Nm? pentru cupru, 1 mg/Nm? pentru stibiu, 0,05 mg/Nm> pentru arsen, 0,05 mg/Nm’ pentru cadmiu.
(}) Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.4.1.3.  Emisii de compusi organici

BAT 98.  Pentru a reduce emisiile de compusi organici in aer generate de procesul de uscare si fuziune a
materiilor prime din productia de plumb sifsau de staniu secundar, BAT constd in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica (1) Aplicabilitate

a Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie de | General aplicabild
cuptor si de tehnicile de reducere a emisiilor utilizate

b Optimizarea conditiilor de ardere pentru a reduce | General aplicabild
emisiile de compusi organici

c Postarzator sau oxidant termic de regenerare Aplicabilitatea este limitatd de continutul de
energie din gazele reziduale care trebuie
tratate, intrucat utilizarea de gaze reziduale
cu un continut mai scizut de energie
conduce la un consum crescut de combus-

tibili

() Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 26.
Tabelul 26

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de TCOV in aer generate in urma procesului de
uscare si fuziune a materiilor prime in productia de plumb sifsau de staniu secundar

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

TCOV 10-40

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 99.  Pentru a reduce emisiile de PCDD/F in aer provenite din fuziunea materiilor prime in productia
de plumb sifsau de staniu secundar, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora.

Tehnicd
a Selectarea si alimentarea cu materii prime in functie de cuptor si de tehnicile de reducere a emisiilor
utilizate (*)
b Utilizarea unor sisteme de incdrcare, pentru cuptorul semiinchis, care si adauge cantitdti suplimentare
mici de materii prime (')
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Tehnicd
c Sistem de ardere internd (') pentru cuptoare de topire
d Postarzitor sau oxidant termic de regenerare (%)
e Evitarea sistemelor de evacuare cu acumulare mare de pulberi la temperaturi > 250 °C (')
f Stingere rapida (1)
g Injectarea de agenti de adsorbtie in combinatie cu un sistem eficient de colectare a pulberilor (1)
h Utilizarea unui sistem eficient de colectare a pulberilor
i Utilizarea injectdrii de oxigen in zona superioard a cuptorului
j Optimizarea conditiilor de ardere pentru a reduce emisiile de compusi organici ()

() Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 27.

Tabelul 27

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de PCDD(F in aer provenite de la fuziunea de
materii prime pentru obtinerea de plumb si/sau de staniu secundar

Parametru BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm?) (1)

PCDD/F < 0,1

(") Ca medie pe parcursul unei perioade de esantionare de minimum sase ore.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.4.1.4.  Emisii de dioxid de sulf

BAT 100.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile de SO, in aer (altele decat cele directionate citre instalatia
de acid sulfuric sau de SO, lichid) generate de procesele de incircare, fuziune si evacuare din productia de
plumb sifsau de staniu primar si secundar, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau
a unei combinatii a acestora.

Tehnicd Aplicabilitate
a Percolare alcalind a materiilor prime care contin sulf | General aplicabild
sub formd de sulfat
b Epurator uscat sau semiuscat (1) General aplicabild
c Epurator umed (') Aplicabilitatea poate fi limitatd in urmd-

toarele cazuri:

— debit foarte ridicat al gazelor reziduale
(date fiind cantitdtile considerabile de
deseuri si de ape uzate generate)

— 1in zonele aride (dat fiind volumul mare
de apd necesar, precum si nevoia tratdrii
apelor uzate)

d Fixarea sulfului in faza de fuziune Se aplici numai pentru productia de plumb
secundar

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Descriere

BAT 100 (a): Tnainte fuziunii, se utilizeazi o solutie alcalini de sare pentru indepirtarea sulfagilor din
materialele secundare.
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BAT 100 (d): Fixarea sulfului in faza de fuziune se obtine prin addugarea de fier si de carbonat de sodiu
(Na,CO5) in topitoare, care reactioneazd cu sulful continut in materiile prime pentru a forma o zgurd de
Na,S-FeS.
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 28.
Tabelul 28
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de SO, in aer (altele decit cele directionate citre
instalatia de acid sulfuric sau de SO, lichid) generate de operatiunile de incircare, fuziune si evacuare
in productia de plumb sisau de staniu secundar
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1) (3

SO, 50-350
() Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
() Atunci cand nu pot fi aplicate epuratoare umede, limita superioard a intervalului este de 500 mg/Nm>.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.4.2. Protectia solului si a apelor subterane
BAT 101. In scopul de a evita contaminarea solului si a apelor subterane in urma operatiunilor de
depozitare, concasare, sortare si clasificare a bateriilor, BAT constd in utilizarea unei suprafete de pardoseald
rezistente la acid si a unui sistem de colectare a deversarilor de acid.

1.4.3. Generarea si tratarea apelor uzate
BAT 102.  Pentru a preveni generarea de ape uzate in urma procesului de percolare alcalind, BAT constd in
reutilizarea apei rezultate din cristalizarea sulfatului de sodiu pentru solutia de sare alcalind.
BAT 103.  Pentru a reduce emisiile in apa provenite din pregitirea bateriei atunci cand particulele de acid
sunt trimise in instalatia de tratare a apelor uzate, BAT constd in utilizarea unei statii de tratare a apelor
uzate, proiectatd in mod corespunzitor, pentru a reduce agentii poluanti care se regisesc in acest flux.

1.4.4. Deseuri
BAT 104.  Pentru a reduce cantitatea de deseuri din productia de plumb primar trimise spre eliminare,

BAT constd in organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incat sd se faciliteze reutilizarea reziduurilor
de proces sau, dacd acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Aplicabilitate
a Reutilizarea pulberilor din sistemul de indepartare a | General aplicabild
prafului in procesul de productie a plumbului
b Recuperarea de Se si Te in urma curdtdrii pulberilor/ | Aplicabilitatea poate fi limitatd prin
ndmolului folosind gaz uscat sau umed cantitatea de mercur prezentd
c Recuperarea de Ag, Au, Bi, Sb si Cu din zgura de | General aplicabild
rafinare
d Recuperarea metalelor din ndmolul rezultat din tratarea | Fuziunea directd a ndmolului rezultat din
apelor uzate tratarea apelor uzate ar putea fi limitatd de
prezenta unor elemente cum ar fi As, Tl si
cd
e Adidugarea de materiale de flux care fac zgura mai | General aplicabild
potrivitd pentru utilizare externd
BAT 105.  Pentru a permite recuperarea continutului de polipropilend si polietilend din bateria de plumb,

BAT constd in separarea acestora de baterie inainte de fuziune.

Aplicabilitate

Acest lucru ar putea sd nu fie aplicabil pentru cuptoarele cu cuvd, avand in vedere permeabilitatea fatd de gaz
a bateriilor nedemontate (intregi) de baterii, necesard pentru operatiunile realizate in cuptor.
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BAT 106. Pentru a reutiliza sau a recupera acidul sulfuric colectat in procesul de recuperare a bateriei,
BAT constd in organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incat sd se faciliteze reutilizarea sau reciclarea
internd sau externd a acestuia, utilizdnd una dintre tehnicile indicate mai jos sau o combinatie a acestora.
Tehnica Aplicabilitate
a Reutilizarea ca agent de decapare General aplicabild in functie de conditiile
locale, cum ar fi existenta procesului de
decapare si compatibilitatea impuritatilor
prezente in acid cu acest proces
b Reutilizarea ca materii prime intr-o instalatie chimicd | Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
disponibilitatea la nivel local a unei instalatii
chimice
c Regenerarea acidului prin cracare Aplicabild numai in cazul prezentei de acid
sulfuric sau de dioxid de sulf lichid
d Productia de ghips Se aplicd numai in cazul in care impuritdtile
prezente in acidul de recuperare nu
afecteazd calitatea gipsului sau dacd gipsul
de o calitate inferioard poate fi utilizat in
alte scopuri, de exemplu, ca agent de flux
e Productia de sulfat de sodiu Se aplicd numai in cazul procesului de
percolare alcalind
BAT 107. Pentru a reduce cantitatea de deseuri, provenite din productia de plumb sifsau de staniu
secundar, trimise spre eliminare, BAT constd in organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incat sd
se faciliteze reutilizarea reziduurilor de proces sau, daci acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de
proces, inclusiv prin utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.
Tehnicd
a Reutilizarea reziduurilor in procesul de fuziune in vederea recuperdrii plumbului si a altor metale
b Tratarea reziduurilor si deseurilor in instalatii speciale destinate recuperdrii materialelor
c Tratarea reziduurilor si deseurilor astfel incat acestea si poatd fi utilizate pentru alte aplicatii
1.5. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE ZINC SI/SAU DE CADMIU
1.5.1. Productia de zinc primar
1.5.1.1. Productia hidrometalurgicd a zincului
1.5.1.1.1. Energie

BAT 108.  In vederea utilizdrii eficiente a energiei, BAT constd in recuperarea cildurii din gazele reziduale
produse in cuptorul de prijire utilizind una dintre tehnicile indicate mai jos sau o combinatie a acestora.

Tehnicd Aplicabilitate
a Utilizarea unui cazan pe cildurd reziduald si a unor | Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
turbine pentru producerea de energie electricd preturile la energie si de politica energeticd a

statului membru

b Utilizarea unui cazan pe cildurd reziduald si a unor | General aplicabild
turbine pentru a produce energie mecanicd destinati
procesului

c Utilizarea unui cazan pe cildurd reziduald pentru a | General aplicabild

produce energie termicd destinatd procesului sifsau
incdlzirii birourilor
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1.5.1.1.2. Emisii in aer
1.5.1.1.2.1. Emisii difuze

BAT 109.  Pentru a reduce emisiile difuze de pulberi in aer generate de pregitirea si alimentarea cuptorului
de prijire, BAT constd in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnicd

a Alimentare umeda

b Echipamente de proces complet inchise §i conectate la un sistem de reducere a emisiilor

BAT 110.  Pentru a reduce emisiile difuze de pulberi in aer rezultate in urma calcindrii, BAT constd in
utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnicd

a Efectuarea operatiunilor sub presiune negativd

b Echipamente de proces complet inchise si conectate la un sistem de reducere a emisiilor

BAT 111.  Pentru a reduce emisiile difuze in aer provenite din percolare, din separarea solid-lichid si din
purificare, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica Aplicabilitate
a Acoperirea cu capac a rezervoarelor General aplicabild
b Acoperirea jgheaburilor de intrare si de iesire a | General aplicabild
lichidului de proces
c Conectarea rezervoarelor la un sistem mecanic central | General aplicabild

de reducere a tirajului sau la un singur rezervor cu
sistem de reducere a emisiilor

d Acoperirea cu hote a filtrelor cu vid si conectarea | Se aplicd numai pentru filtrarea de lichide
acestora la un sistem de reducere a emisiilor fierbinti in etapele de percolare si de
separare solid-lichid

BAT 112.  Pentru a reduce emisiile difuze in aer provenite din extragerea electroliticd, BAT constd in
utilizarea de aditivi, in special agenti de spumare, in celulele de extragere electrolitica.

1.5.1.1.2.2. Emisiile dirijate

BAT 113. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer rezultate in urma manipuldrii §i a
depozitdrii materiilor prime, a pregitirii alimentdrii cuptorului de prijire uscatd, a alimentdrii pentru
préjirea uscatd si a calcindrii, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 29.

Tabelul 29

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi in aer provenite din manipularea si
depozitarea materiilor prime, pregitirea alimentirii cuptorului de prdjire uscatd, alimentarea pentru
prijirea uscatd si calcinare

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1)

Pulberi <5

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
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Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 114.  Pentru a reduce emisiile de zinc si de acid sulfuric in aer provenite din precolare, purificare si
electrolizd, cat i pentru a reduce emisiile de arsind si stibind din etapa de purificare, BAT constd in utilizarea
uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica (1)
a Epurator umed
b Separator de picaturi
c Sistem centrifugal

() Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 30.

Tabelul 30

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de zinc si de acid sulfuric in aer provenite din
precolare, purificare si electrolizi, cit si pentru a reduce emisiile de arsind si stibind din etapa de

purificare
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) ()
Zn <1
H,S0, <10
Suma AsH; si SbH; < 0,5

() Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.5.1.1.3. Protectia solului §i a apelor subterane

BAT 115. Pentru a preveni contaminarea solului si a apelor subterane, BAT constd in utilizarea unui
spatiu indiguit etans pentru rezervoarele folosite in timpul proceselor de percolare sau purificare si a unui
sistem de retinere secundar al camerei celulelor.

1.5.1.1.4. Generarea de ape uzate

BAT 116.  Pentru a reduce consumul de api dulce si a preveni generarea de ape uzate, BAT constd in
utilizarea unei combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd

a Directionarea scurgerilor din cazan si a apei din circuitele de rdcire inchise ale cuptorului de prdjit in
etapa de curdtare umedi a gazelor sau de percolare

b Directionarea apelor uzate provenite din operatiuni de curdtare sau din scurgeri din cuptorul de prdjit,
din procesul de electrolizd si din operatiunea de turnare in etapa de percolare

c Directionarea apelor uzate provenite din operatiuni de curdtare sau din scurgeri in etapa de percolare
si purificare, din spdlarea turtei de filtrare si din epurarea umedd a gazelor pentru etapa de percolare
sifsau de purificare

1.5.1.1.,5. Deseuri

BAT 117. Pentru a reduce cantitatea de deseuri trimise spre eliminare, BAT constd in organizarea
operatiunilor de la fata locului astfel incat s se faciliteze reutilizarea reziduurilor de proces sau, dacd
acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.
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Tehnicd Aplicabilitate
a Reutilizarea pulberilor colectate in depozitarea si mani- | General aplicabild
pularea concentratelor in cadrul procesului (si a
concentratelor de alimentare)
b Reutilizarea pulberilor colectate in procesul de prijire | General aplicabild
prin intermediul silozului de calcinare
c Reciclarea reziduurilor care contin plumb si argint ca | Aplicabild in functie de continutul de metal
materii prime intr-o instalatie externd si de disponibilitatea unei piete/unui proces
d Reciclarea reziduurilor care contin Cu, Co, Ni, Cd, MN | Aplicabili in functie de continutul de metal
ca materii prime intr-o instalatie externd in vederea | si de disponibilitatea unei piete/unui proces
obtinerii unui produs comercializabil
BAT 118.  Pentru a pregiti deseurile de percolare destinate elimindrii finale, BAT constd in utilizarea uneia
dintre tehnicile indicate mai jos.
Tehnicd Aplicabilitate
a Tratamentul pirometalurgic in cuptorul Waelz Aplicabild numai in cazul deseurilor neutre
de percolare care nu contin prea multe ferite
de zinc sifsau nu contin concentratii ridicate
de metale pretioase
b Procesul Jarofix Aplicabil numai in cazul reziduurilor de fier
jarosit. Aplicabilitate limitatd din cauza unui
brevet existent
c Procesul de sulfidare Se aplicd numai in cazul reziduurilor de fier
jarosit si al reziduurilor din percolarea
directd
d Compactarea reziduurilor de fier Se aplicd numai in cazul reziduurilor de
goethit si al ndmolurilor bogate in gips
rezultate din instalatia de tratare a apelor
uzate
Descriere
BAT 118 (b): Procesul Jarofix constd in amestecarea precipitatului de jarosit cu ciment Portland, var si apa.
BAT 118 (c): Procesul de sulfidare constd in adidugarea de NaOH si Na,S la reziduuri intr-un rezervor de
decantare si in reactoare de sulfidare.
BAT 118 (d): Compactarea reziduurilor de fier constd in reducerea continutului de umiditate prin intermediul
filtrelor si addugarea de var sau de alti agenti.
1.5.1.2. Productia de zinc prin pirometalurgie
1.5.1.2.1. Emisii in aer
1.5.1.2.1.1. Emisiile dirijate de pulberi

BAT 119.

Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer (altele decat cele directionate citre

instalatia de acid sulfuric) generate de productia de zinc prin pirometalurgie, BAT constd in utilizarea
unui filtru cu sac.
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Aplicabilitate

In cazul unui continut ridicat de carbon organic in concentrate (de exemplu, aproximativ 10 wt-%), filtrele cu
saci ar putea sd nu fie aplicabile din cauza colmatdrii sacilor, putind fi folosite alte tehnici (de exemplu,
epuratorul umed).

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 31.
Tabelul 31

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer (altele decit cele directionate citre
instalatia de acid sulfuric) generate de productia de zinc prin pirometalurgie

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) () (3)
Pulberi 2-5

(1) Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
() in cazul in care nu se poate aplica un filtru cu sac, limita superioari a intervalului este de 10 mg/Nm?>.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 120. Pentru a reduce emisiile de SO, in aer (altele decat cele directionate citre instalatia de acid
sulfuric) generate de productia de zinc prin pirometalurgie, BAT constd in utilizarea unei tehnici de
desulfurare umeda.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 32.
Tabelul 32

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de SO, in aer (altele decit cele directionate citre
instalatia de acid sulfuric) generate de productia de zinc prin pirometalurgie

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

S0, < 500

() Ca medie zilnica.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.5.2. Productia de zinc secundar
1.5.2.1. Emisii in aer
1.5.2.1.1. Emisiile dirijate de pulberi

BAT 121.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer generate de peletizare si de procesarea
zgurii, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 33.
Tabelul 33

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer generate de peletizare si de
procesarea zgurii

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1)

Pulberi <5

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 122.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer provenite de la topirea fluxurilor metalice
si a celor mixte metal/oxid, de la cuptorul de tratare cu vapori a zgurii si de la cuptorul Waelz, BAT constd in
utilizarea unui filtru cu sac.

Aplicabilitate

Filtrul cu sac ar putea sd nu fie aplicabil in cazul operatiunilor cu clincher (pentru care trebuie reduse
clorurile, in locul oxizilor metalici).

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 34.
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Tabelul 34

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer provenite de la topirea fluxurilor
metalice si a celor mixte metal/oxid, de la cuptorul de tratare cu vapori a zgurii si de la cuptorul
Waelz

Parametru BAT-AEL (mg/Nm®) (1) (3) ()

Pulberi 2-5

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

() In cazul in care nu se poate aplica un filtru cu sac, limita superioard a intervalului poate fi mai mare, pani la
15 mg/Nm”>.

(}) Emisiile de pulberi ar trebui sa tindd spre limita inferioard a intervalului dacd emisiile de arsen sau cadmiu depdsesc
0,05 mg/Nm”>.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.52.1.2. Emisii de compusi organici

BAT 123.  Pentru a reduce emisiile de compusi organici in aer provenite de la topirea fluxurilor metalice si
a celor mixte metal/oxid, de la cuptorul de tratare cu vapori a zgurii si de la cuptorul Waelz, BAT consti in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica (1) Aplicabilitate

a Injectarea de adsorbant (cirbune activat sau cocs de | General aplicabild
lignit) urmatd de utilizarea unui filtru cu sac sifsau a
unui electrofiltru

b Oxidant termic General aplicabild
c Oxidant termic de regenerare Ar putea sd nu fie aplicabild din motive de
sigurantd

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 35.
Tabelul 35

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile in aer de TCOV si PCDD/|F provenite din topirea
fluxurilor metalice si a celor mixte metal/oxid, de la cuptorul de tratare cu vapori a zgurii si de la
cuptorul Waelz

Parametru Unitate BAT-AEL
TCOV mg/Nm? 2-20 (1)
PCDD/F ng I-TEQ/Nm? <010

(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(%) Ca medie pe parcursul unei perioade de esantionare de minimum sase ore.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.5.2.1.3. Emisii de acid

BAT 124.  Pentru a reduce emisiile de HCl si HF in aer provenite de la topirea fluxurilor metalice si a celor
mixte metal/oxid, de la cuptorul de tratare cu vapori a zgurii si de la cuptorul Waelz, BAT constd in utilizarea
uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica (*) Proces

a Injectarea de adsorbant urmatd de utilizarea unui filtru | — Topirea de fluxuri metalice si mixte
cu sac metal/oxid
— Cuptor Waelz

b Epurator umed — Cuptor de tratare cu vapori a zgurii

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
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Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 36.

Tabelul 36

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de HCl si HF in aer provenite de la topirea
fluxurilor metalice si a celor mixte metal/oxid, de la cuptorul de tratare cu vapori a zgurii si de la
cuptorul Waelz

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1)
HCl < 1,5
HF < 0,3

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.5.2.2. Generarea si tratarea apelor uzate

BAT 125.  Pentru a reduce consumul de apd dulce in procesele aferente cuptorului Waelz, BAT constd in
utilizarea spaldrii contracurent in mai multe etape.

Descriere

Apa provenitd dintr-o etapd anterioard de spdlare este filtratd si reutilizatd in etapa de spilare urmadtoare. Se
pot utiliza doud sau trei etape, astfel incit consumul de api poate fi pand la de trei ori mai mic decat
consumul de apd in spdlarea contracurent intr-o singurd etapd.

BAT 126.  Pentru a preveni sau a reduce emisiile de halogenuri in apd provenite din etapa de spdlare din
cadrul proceselor in cuptorul Waelz, BAT constd in utilizarea cristalizarii.

1.5.3. Topirea, alierea si turnarea de lingouri de zinc si productia de pulbere de zinc
1.5.3.1. Emisii in aer
1.5.3.1.1. Emisii difuze de pulberi

BAT 127.  Pentru a reduce emisiile difuze de pulberi in aer generate de topirea, alierea §i turnarea de
lingouri de zinc, BAT constd in utilizarea echipamentelor sub presiune negativa.

1.5.3.1.2. Emisii dirijate de pulberi

BAT 128.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer generate de topirea, alierea si turnarea de
lingouri de zinc si productia de pulbere de zinc, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 37.

Tabelul 37

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer generate de topirea, alierea si
turnarea de lingouri de zinc si productia de pulbere de zinc

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Pulberi <5

() Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

1.5.3.2. Ape uzate

BAT 129.  Pentru a preveni generarea de ape uzate din topirea si turnarea de lingouri de zinc, BAT constd
in reutilizarea apei de ricire.

1.5.3.3. Deseuri

BAT 130. Pentru a reduce cantitatea de deseuri, rezultate din topirea lingourilor de zinc, trimise spre
eliminare, BAT constd in organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incét si se faciliteze reutilizarea
reziduurilor de proces sau, dacd acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin
utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.
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Tehnicd
a Utilizarea fractiunii oxidate a zgurii de zinc si a pulberilor care contin zinc din cuptoarele de topire in
cuptoarele de prdjire sau in procesul hidrometalurgic de productie a zincului
b Utilizarea fractiunii metalice a zgurii de zinc si a zgurii metalice rezultate din turnarea catodului in
cuptorul de topire sau recuperarea sub forma de pulbere de zinc sau de oxid de zinc in instalatiile de
rafinare a zincului
1.5.4. Productia de cadmiu
1.5.4.1. Emisii in aer
1.5.4.1.1. Emisii difuze
BAT 131. Pentru a reduce emisiile difuze in aer, BAT constad in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici
indicate mai jos.
Tehnicd
a Un sistem central de extractie conectat la un sistem de reducere a emisiilor pentru percolare §i pentru
separarea solid-lichid din productia hidrometalurgicd; pentru brichetare/peletizare si tratare cu vapori
in productia pirometalurgicd si, de asemenea, pentru procesele de topire, aliere i turnare
b Acoperirea celulelor pentru etapa de electrolizd productia hidrometalurgici
1.5.4.1.2. Emisii dirijate de pulberi

BAT 132.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer generate de productia pirometalurgici a
cadmiului si de topirea, alierea si turnarea lingourilor de cadmiu, BAT constd in utilizarea uneia dintre
tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici (1) Aplicabilitate
a Filtru cu sac General aplicabild
b Electrofiltru General aplicabild
c Epurator umed Aplicabilitatea poate fi limitatd in urmai-

toarele cazuri:

— debit foarte ridicat al gazelor reziduale
(date fiind cantitdtile considerabile de
deseuri si de ape uzate generate)

— in zonele aride (dat fiind volumul mare
de apd necesar, precum si nevoia tratarii
apelor uzate)

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 38.

Tabelul 38

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile in aer de pulberi si cadmiu, provenite din productia
pirometalurgicd a cadmiului si din topirea, alierea si turnarea lingourilor de cadmiu

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1)
Pulberi 2-3
cd <01

(") Ca medie pe parcursul perioadei de prelevare a probelor.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
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1.5.4.2. Deseuri

BAT 133.  Pentru a reduce cantitatea de deseuri din productia hidrometalurgicd a cadmiului trimise spre
eliminare, BAT constd in organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incét si se faciliteze reutilizarea
reziduurilor de proces sau, dacd acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin
utilizarea uneia dintre tehnicile mentionate mai jos.

Tehnicd Aplicabilitate

a Extragerea cadmiului din procesul de zinc ca un produs | Aplicabild numai in cazul in care existd o
de cementare bogat in cadmiu in etapa de purificare, | cerere justificatdi din punct de vedere
urmatd de concentrarea suplimentard si rafinarea | economic

acesteia (prin electrolizd sau printr-un proces pirome-
talurgic) si, in cele din urmd, transformarea in cadmiu
metalic ce poate fi comercializat sau in compusi ai
cadmiului

b Extragerea cadmiului din procesul de zinc ca un produs | Se aplicd numai in cazul in care existd un
de cementare bogat in cadmiu in etapa de purificare, | depozit de deseuri disponibil

urmatd de aplicarea unei serii de operatiuni hidrome-
talurgice cu scopul de a obtine un precipitat bogat in
cadmiu [de exemplu, ciment (Cd metal), Cd (OH),] care
se depoziteazd, in timp ce toate celelalte fluxuri de
proces sunt reciclate in instalatia de cadmiu sau in
fluxul instalatiei de zinc

1.6. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE METALE PRETIOASE
1.6.1. Emisii in aer
1.6.1.1.  Emisii difuze

BAT 134. Pentru a reduce emisiile difuze in aer rezultate dintr-o operatiune de pretratare (cum ar fi
concasarea, cernerea si amestecarea), BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a
unei combinatii a acestora.

Tehnicd
a Inchiderea zonelor de pretratare si a sistemelor de transfer pentru materialele generatoare de pulberi
b Conectarea operatiunilor de pretratare si manipulare la colectoare sau extractoare de pulberi prin

intermediul unor hote sau al unui sistem de conducte pentru materiale generatoare de pulberi

c Interblocarea electrici a echipamentului de pretratare si de manipulare si a colectorului sau extrac-
torului de pulberi, pentru a garanta faptul ¢ niciun echipament nu poate fi operat fird ca sistemul de
colectare a pulberilor si de filtrare s fie, de asemenea, in functiune

BAT 135.  Pentru a reduce emisiile difuze in aer generate de procesele de fuziune si topire (operatiuni de
tip Doré si non-Doré), BAT constd in utilizarea tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd

a Spatii inchise sifsau zond a cuptorului de topire

b Efectuarea operatiunilor sub presiune negativa

c Conectarea operatiunilor in cuptor la colectoare sau extractoare de pulberi prin intermediul unor hote
si al unui sistem de conducte

d Interblocarea electrici a echipamentului cuptorului si a colectorului sau extractorului de pulberi,
pentru a garanta faptul cd niciun echipament nu poate fi operat fird ca sistemul de colectare a
pulberilor si de filtrare si fie, de asemenea, in functiune

BAT 136.  Pentru a reduce emisiile difuze in aer generate de procesele de percolare si de electroliza aurului,
BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.
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Tehnicd
a Rezervoare[vase inchise si conducte inchise pentru transferul solutiilor
b Hote si sisteme de extractie pentru celulele electrolitice
c Perdele de apd pentru productia de aur, pentru a preveni emisiile gaz de clor in timpul percolarii
ndmolului anodic cu acid clorhidric sau cu alti solventi

BAT 137.  Pentru a reduce emisiile difuze dintr-o operatiune hidrometalurgici, BAT constd in utilizarea
tuturor tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd

a Mésuri de izolare, cum ar fi recipiente de reactie sau rezervoare de depozitare etanse sau inchise,
echipament de extractie cu solventi si filtre, recipiente si rezervoare previzute regulator de nivel,
conduce inchise, sisteme de drenare etanse si programe de intretinere stabilite

ipi ie si i un si vazu X i
b Recipiente de reactie si rezervoare si conectate la un sistem comun de conducte previdzut cu extractia
gazelor reziduale (unitate automatd de rezervi/in asteptare disponibild in caz de defectiune)

BAT 138.  Pentru a reduce emisiile difuze in aer generate de procesele de incinerare, calcinare si uscarea,
BAT constd in utilizarea tuturor tehnicilor indicate de mai jos.

Tehnicd

a Conectarea tuturor cuptoarelor de calcinare, incineratoarelor si cuptoarelor de uscare la un sistem de
conducte pentru extragerea gazelor de evacuare rezultate din proces

b Instalatie de epurare cu circuit electric prioritar, deservitd de un generator de rezervd pentru eventua-
litatea unei pene de curent

c Sistem automat de control pentru operatiunile de pornire si de oprire, de eliminare a acidului uzat si
de addugare de acid proaspdt din epuratoare

BAT 139.  Pentru a reduce emisiile difuze in aer generate de topirea produselor finale din metal in cursul
rafindrii, BAT constd in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnicd

a Cuptor inchis cu presiune negativd

b Amplasare, incinte si hote adecvate previzute cu extractie/ventilare eficientd

1.6.1.2.  Emisii dirijate de pulberi

BAT 140. Pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer rezultate din toate operatiunile care
produc pulberi, cum ar fi concasarea, cernerea, amestecarea, topirea, fuziunea, incinerarea, calcinarea, uscarea
si rafinarea, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnicd (') Aplicabilitate

a Filtru cu sac Ar putea s nu fie aplicabild in cazul gazelor
reziduale cu continut ridicat de seleniu vola-
tilizat
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Tehnici (1) Aplicabilitate
b Epurator umed in combinatie cu un electrofiltru, care | Aplicabili numai gazelor reziduale care
sd permitd recuperarea seleniului contin seleniu volatilizat (de exemplu,
productia de metal Doré)
(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 39.
Tabelul 39
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer rezultate din toate operatiunile care
produc pulberi, cum ar fi concasarea, cernerea, amestecarea, topirea, fuziunea, incinerarea, calcinarea,
uscarea si rafinarea
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) ()
Pulberi 2-5
(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.6.1.3. Emisii de NOy
BAT 141.  Pentru a reduce emisiile de NOx in aer generate de procesele hidrometalurgice care presupun
dizolvarea/percolarea cu acid azotic, BAT constd in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.
Tehnica (1)
a Epurator alcalin cu soda causticd
b Epurare cu agenti de oxidare (de exemplu, oxigen, peroxid de hidrogen) si agenti reducitori (de
exemplu, acid azotic, uree) pentru recipientele implicate in operatiuni de hidrometalurgie cu
potentialul de a genera concentratii ridicate de NOy Aceasta este aplicatd adesea in combinatie cu
BAT 141 (a)
(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 40.
Tabelul 40
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de NOy in aer generate de procesele hidrometa-
lurgice care presupun dizolvarea/percolarea cu acid azotic
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
NOy 70-150
(") Ca medie orard sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.6.1.4.  Emisii de dioxid de sulf

BAT 142.  Pentru a reduce emisiile de SO, in aer (altele decit cele directionate citre instalatia de acid
sulfuric) generate de operatiunile de topire si fuziune pentru productia de metal Doré, inclusiv operatiunile
aferente de incinerare, calcinare si uscare, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a
unei combinatii a acestora.
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Tehnici (1) Aplicabilitate
a Injectarea de var in combinatie cu un filtru cu sac General aplicabild
b Epurator umed Aplicabilitatea poate fi limitatd in urmi-
toarele cazuri:

— debit foarte ridicat al gazelor reziduale
(date fiind cantititile considerabile de
deseuri si de ape uzate generate)

— in zonele aride (dat fiind volumul mare
de apd necesar, precum si nevoia tratarii
apelor uzate)

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 41.
Tabelul 41
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de SO, in aer (altele decit cele directionate in
instalatia de acid sulfuric) generate de operatiunile de topire si fuziune pentru productia de metal
Doré, inclusiv operatiunile aferente de incinerare, calcinare si uscare
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
SO, 50-480
(") Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
BAT 143.  Pentru a reduce emisiile de SO, in aer provenite dintr-o operatiune hidrometalurgicd, inclusiv
operatiunile aferente de incinerare, calcinare si uscare, BAT constd in utilizarea unui epurator umed.
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 42.
Tabelul 42
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de SO, in aer provenite dintr-o operatiune hidro-
metalurgici, inclusiv operatiunile aferente de incinerare, calcinare si uscare
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
s0, 50-100
() Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.6.1.5. Emisii de HCI i Cl,

BAT 144.  Pentru a reduce emisiile de HCl si Cl, in aer provenite dintr-o operatiune hidrometalurgici,
inclusiv din operatiunile aferente de incinerare, calcinare si uscare, BAT constd in utilizarea unui epurator
alcalin.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 43.
Tabelul 43

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru HCl si Cl, in aer provenite dintr-o operatiune hidrometa-
lurgicd, inclusiv operatiunile aferente de incinerare, calcinare si uscare

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1)
HCl < 5-10
cl, 0,5-2

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
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Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.6.1.6. Emisii de NH;
BAT 145.  Pentru a reduce emisiile de NH; in aer provenite dintr-o operatiune hidrometalurgicd prin
utilizarea de amoniac sau de clorurd de amoniu, BAT constd in utilizarea unui epurator umed cu acid
sulfuric.
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 44.
Tabelul 44
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de NH; in aer provenite dintr-o operatiune hidro-
metalurgicd prin utilizarea de amoniac sau de clorurd de amoniu
Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
NH, 1-3
(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.6.1.7. Emisiile de PCDD/F

BAT 146.  Pentru a reduce emisiile de PCDDJF in aer, provenite de la o operatiune de uscare a materiilor
prime care contin compusi organici, halogeni sau alti precursori de PCDDJF, de la o operatiune de incinerare
si de la o operatiune de calcinare, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei
combinatii a acestora.

Tehnicd

a Postarzator sau oxidant termic de regenerare (})
b Injectarea unui agent de adsorbtie in combinatie cu un sistem eficient de colectare a pulberilor (1)
c Optimizarea arderii sau a conditiilor de proces pentru reducerea emisiilor de compusi organici (')
d Evitarea sistemelor de evacuare cu acumulare mare de pulberi la temperaturi > 250 °C (')
e Stingere rapidd (')
f Distrugerea termicd de PCDDJF in cuptor la temperaturi inalte (> 850 °C)

Utilizarea injectdrii de oxigen in zona superioard a cuptorului
h Sistem de arzdtoare interne (1)

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 45.

Tabelul 45

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de PCDD/F in aer generate de operatiunile de
uscare in cadrul cirora materiile prime contin compusi organici, halogeni sau alti precursori ai
PCDDJF, provenite de la o operatiune de incinerare, precum si dintr-o operatiune de calcinare

Parametru BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm’) (1)

PCDD/F < 0,1

(") Ca medie pe parcursul unei perioade de esantionare de minimum sase ore.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
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1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

Protectia solului si a apelor subterane

BAT 147. Pentru a preveni contaminarea solului si a apelor subterane, BAT constd in utilizarea unei
combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd

a Utilizarea unor sisteme de drenaj etanse

b Utilizarea rezervoarelor cu pereti dubli sau amplasarea in zone cu indiguire rezistentd

c Utilizarea de pardoseli impermeabile si rezistente la acizi

d Regulator de nivel automat pentru vasele in care au loc reactii

Generarea de ape uzate

BAT 148.  Pentru a preveni generarea de ape uzate, BAT constd in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici
indicate mai jos.

Tehnicd

a Reciclarea lichidelor de epurare folosite/recuperate si a altor reactivi hidrometalurgici in procesul de
percolare si in alte operatiuni de rafinare

b Reciclarea solutiilor rezultate din operatiunile de percolare, extractie si precipitare

Deseuri

BAT 149. Pentru a reduce cantitatea de deseuri trimise spre eliminare, BAT constd in organizarea
operatiunilor de la fata locului astfel incat si se faciliteze reutilizarea reziduurilor de proces sau, dacd
acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd Proces

Recuperarea continutului de metal din zgurd, praf de
a filtru si reziduuri din sistemul de eliminare umedi a
pulberilor

Productia Doré
Recuperarea seleniului colectat in gazele reziduale cu
b continut de seleniu volatilizat din sistemul de eliminare
umedd a pulberilor

Recuperarea argintului provenit din solutiile de spilare
a electrolitului folosit si a nimolului folosit

. o .| Rafinarea electrolitici a argintului
Recuperarea metalelor din reziduurile generate de puri- 8

d ficarea electroliticd (de exemplu, ciment cu argint,
reziduuri din cupru pe bazd de carbonati)

Recuperarea de aur din electrolit, nimoluri si solutii

€ provenite din procesele de percolare a aurului Rafinarea electroliticd a aurului
f Recuperarea metalelor din anozii uzati
Rafinarea electroliticd a aurului sau argin-
Recuperarea metalelor din grupa platinei din solutiile | tului
8 imbogdtite cu metal din grupa platinei
Recuperarea metalelor din tratarea solutiilor finale ale
h Toate procesele

proceselor
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1.7.
1.7.1.

1.7.2.
1.7.2.1.

1.7.2.2.

CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE FEROALIAJE

Energie

BAT 150.

In vederea utilizdrii eficiente a energiei, BAT constd in recuperarea energiei din gazele de

evacuare bogate in CO generate intr-un cuptor cu arc electric scufundat inchis sau intr-un proces inchis
al pulberilor de plasmd, utilizind una dintre tehnicile indicate mai jos sau o combinatie a acestora.

Tehnicd

Aplicabilitate

Utilizarea unui cazan cu abur si a unor turbine pentru
recuperarea continutului de energie al gazelor de
evacuare si producerea de energie electrici

Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
preturile la energie si de politica energeticd a
statului membru

Utilizarea directd a gazelor de evacuare sub formd de
combustibil in cadrul procesului (de exemplu, pentru
uscarea materiilor prime, preincdlzirea materialelor de
incdrcare, sinterizarea, incdlzirea oalelor de turnare)

Se aplicd numai in cazul in care existd o
cerere de cdldurd de proces

Utilizarea gazelor de evacuare sub formd de combus-
tibili in instalatii invecinate

Se aplicd numai in cazul in care existd o
cerere viabildi din punct de vedere
economic pentru acest tip de combustibil

BAT 1

51.

In vederea utilizdrii eficiente a energiei, BAT constd in recuperarea energiei din gazele fierbinti

de evacuare generate intr-un cuptor cu arc electric semiinchis, prin utilizarea uneia sau a ambelor tehnici
indicate mai jos.

Tehnica

Aplicabilitate

Utilizarea unui cazan pe cdldurd reziduald si a unor
turbine pentru recuperarea continutului energetic din
gazele de evacuare si producerea de energie electricd

Aplicabilitatea poate fi limitatd in functie de
preturile la energie si de politica energeticd a
statului membru

Utilizarea unui cazan pe cildurd reziduald pentru a
produce apd caldd

Se aplicd numai in cazul in care existd o
cerere justificatd din punct de vedere
economic

BAT 152.

In vederea utilizdrii eficiente a energiei, BAT constd in recuperarea de energie din gazele fierbinti

de evacuare generate intr-un cuptor cu arc electric semiinchis prin producerea de api calda.

Aplicabilitate

Se aplicd numai in cazul in care existd o cerere viabild din punct de vedere economic pentru furnizarea de
apd calda.

Emisii

in aer

Emisii difuze de pulberi

BAT 1

53.

Pentru a preveni sau a reduce §i a colecta emisiile difuze in aer provenite de la evacuare si

turnare, BAT constd in utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnicd

Aplicabilitate

Utilizarea unui sistem de acoperire

Pentru instalatiile existente, aplicabilitatea
depinde de configuratia instalatiei

Evitarea turndrii utilizind feroaliaje in stare lichidd

Se aplicd doar atunci cand consumatorul (de
exemplu, producitorul de otel) este integrat
cu producitorul de feroaliaje

Emisii dirijate de pulberi

BAT 154.

In vederea reducerii emisiilor de pulberi si de metal in aer generate de depozitarea, manipularea

30.6.2016

si transportul materialelor solide, precum si de operatiuni de pretratare cum ar fi dozarea, amestecarea,
malaxarea §i degresarea, precum si evacuarea, turnarea si ambalarea, BAT constd in utilizarea unui filtru
cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 46.
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BAT 155. In vederea reducerii emisiilor de pulberi si de metal in aer generate de concasare, brichetare,
peletizare si sinterizare, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac sau a unui filtru cu sac in combinatie cu
alte tehnici.

Aplicabilitate

Aplicabilitatea unui filtru cu sac poate fi limitatd in cazul unor temperaturi ambientale scdzute (intre — 20 °C
si — 40 °C) si al unei umiditati ridicate a gazelor reziduale, precum si in ceea ce priveste concasarea CaSi din
motive de sigurantd (si anume pericol de explozie).

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 46.

BAT 156.  In vederea reducerii emisiilor de pulberi si de metal in aer rezultate in urma unui proces deschis
sau semiinchis folosind un cuptor cu arc electric, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 46.

BAT 157.  In vederea reducerii emisiilor de pulberi si de metal in aer generate de un cuptor cu arc electric
inchis sau a unui proces inchis cu pulbere de plasmd, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate

mai jos.
Tehnica (1) Aplicabilitate
a Epurator umed in combinatie cu un electrofiltru General aplicabild
b Filtru cu sac General aplicabild, cu exceptia cazului in

care existd preocupdri legate de sigurantd
in raport cu continutul de CO si H, din
gazele de evacuare

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 46.

BAT 158. In vederea reducerii emisiilor de pulberi si de metal in aer provenite de la un creuzet cu
ciptuseald refractard pentru productia de feromolibden si ferovanadiu, BAT constd in utilizarea unui filtru
cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 46.
Tabelul 46

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer generate de productia de feroaliaje

Parametru Proces BAT-AEL (mg/Nm %)

— depozitarea, manipularea si transportul mate-
rialelor solide

— operatiuni de pretratare cum ar fi dozarea, 2-5(Y)
amestecarea, malaxarea si degresarea

— descdrcarea, turnarea si ambalarea

pulberi | Concasare, brichetare, peletizare si sinterizare 2-50) ()

Cuptor cu arc electric deschis sau semiinchis 2-50) (4 )

— cuptor cu arc electric inchis sau proces inchis cu
pulbere de plasma

— creuzet cu cdptugeald refractard pentru productia
de feromolibden si ferovanadiu

() Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

(?) Ca medie zilnicd sau ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

() Limita superioard a intervalului poate fi de pani la 10 mg/Nm? pentru cazurile in care nu se poate folosi un filtru cu
sac.

(¥ Limita superioard a intervalului poate fi de pand la 15 mg/Nm® pentru productia de FeMn, SiMn, CaSi ca urmare a
caracterului lipicios al pulberilor (cauzat, de exemplu, de capacitatea sa higroscopicd sau de caracteristicile sale chimice)
care afecteazd eficienta filtrului cu sac.

(°) Emisiile de pulberi ar trebui tindd spre limita inferioard a intervalului dacd emisiile de metale depdsesc urmitoarele
niveluri: 1 mg/Nm? pentru plumb, 0,05 mg/Nm® pentru cadmiu, 0,05 mg/Nm> pentru crom"’, 0,05 mg/Nm? pentru
taliu.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
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1.7.2.3. Emisii de PCDD/F
BAT 159. In vederea reducerii emisiilor de PCDDJF in aer provenite de la un cuptor de producere de
feroaliaje, BAT constd in injectarea de adsorbanti si in utilizarea unui electrofiltru sifsau a unui filtru cu sac.
Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 47.
Tabelul 47
Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de PCDD/F in aer provenite de la un cuptor de
producere de feroaliaje
Parametru BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm?)
PCDD/F < 0,05 (1)
() Ca medie pe o perioadd de esantionare de minimum sase ore.
Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.7.2.4.  Emisiile de HAP si de compusi organici
BAT 160. In vederea reducerii emisiilor de HAP si de compusi organici in aer provenite din degresarea
spanului de titan in cuptoare rotative, BAT constd in utilizarea unui oxidant termic.
1.7.3. Deseuri
BAT 161. Pentru a reduce cantititile de zgurd trimise spre eliminare, BAT constd in organizarea

operatiunilor de la fata locului astfel incat s se faciliteze reutilizarea zgurii sau, daca acest lucru nu este
posibil, reciclarea zgurii, inclusiv prin utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a
acestora.

Tehnica

Aplicabilitate

Utilizarea zgurii in aplicatii din domeniul constructiilor

Se aplicd numai in cazul zgurilor provenite
din producgia de FeCr si SiMn cu emisii
ridicate de carbon, al zgurilor provenite
din recuperarea aliajelor din reziduurile de
otelirie si al zgurii standard de evacuare
provenitd din productia de FeMn si FeMo

b Utilizarea zgurii ca nisip de sablare Se aplicd numai in cazul zgurilor provenite
din productia de FeCr cu emisii ridicate de
carbon

c Utilizarea zgurii pentru produse refractare apte pentru | Se aplicd numai in cazul zgurilor provenite

turnare din productia de FeCr cu emisii ridicate de
carbon

d Utilizarea zgurii in procesul de fuziune Se aplicd numai in cazul zgurilor provenite
din productia de silico-calciu

e Utilizarea zgurii ca materie primd pentru productia de | Se aplicd numai in cazul zgurii bogate

silico-mangan sau pentru alte aplicatii metalurgice (continut ridicat de MnO) provenite din
productia de FeMn

BAT 162.  Pentru a reduce cantititile de pulberi si de nimol de filtru trimise spre eliminare, BAT constd in

organizarea operatiunilor de la fata locului astfel incat sd se faciliteze reutilizarea pulberilor si a ndmolurilor
de filtru sau, dacd acest lucru nu este posibil, reciclarea pulberilor si a nimolurilor de filtru, utilizind una
dintre tehnicile indicate mai jos sau o combinatie a acestora.

Tehnicd

Aplicabilitate ()

Utilizarea pulberilor de filtru in procesul de fuziune

Se aplicd numai pentru pulberile de filtru
rezultate din productia de FeCr si FeMo

Utilizarea pulberilor de filtru in productia de otel inoxi-
dabil

Se aplicd numai in cazul pulberilor de filtru
rezultate din operatiunile de concasare si
sortare in productia de FeCr cu emisii
ridicate de carbon

Utilizarea pulberilor de filtru si a ndmolului ca un
concentrat pentru alimentare

Se aplicd numai in cazul pulberilor de filtru
si al ndmolurilor provenite de la epurarea
gazelor reziduale generate de prdjirea Mo




30.6.2016 Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 174/97

Tehnicd Aplicabilitate (1)
d Utilizarea pulberilor de filtru in alte industrii Se aplicdi numai in cazul productiei de
FeMn, SiMn, FeNi si FeV
e Utilizarea de microsilica drept aditiv in industria cimen- | Se aplici numai in cazul microsilica rezultat
tului din productia de FeSi si Si
f Utilizarea pulberilor si a ndmolului de filtru in industria | Se aplicdi numai in cazul pulberilor de
zincului cuptor si a nidmolului provenit de la un

epurator umed in urma recuperdrii rezi-
duurilor de aliaj provenite de la oteldrie

(") Pulberile si ndmolurile puternic contaminate nu pot fi reutilizate sau reciclate. Reutilizarea si reciclarea ar mai putea fi
limitate si de problemele de acumulare (de exemplu reutilizarea pulberilor provenite din productia de FeCr ar putea
conduce la acumularea de Zn in cuptor).

1.8. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE NICHEL SI/SAU COBALT
1.8.1. Energie

BAT 163.  in vederea utilizirii eficiente a energiei, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate
mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd
a Utilizarea aerului imbogatit cu oxigen in cuptoare de fuziune §i convertoare cu oxigen
b Utilizarea de cazane cu recuperare de cildurd
c Utilizarea gazelor de ardere generate in cuptor in cadrul procesului (de exemplu, pentru uscare)
d Utilizarea de schimbdtoare de cdldurd
1.8.2. Emisii in aer

1.8.2.1.  Emisii difuze

BAT 164. Pentru a reduce emisiile difuze de pulberi in aer provenite din incdrcarea unui cuptor, BAT
constd in utilizarea unor sisteme de benzi transportoare inchise.

BAT 165.  Pentru a reduce emisiile difuze de pulberi in aer provenite din procesul de fuziune, BAT constd
in utilizarea de jgheaburi acoperite si previzute cu hote conectate la un sistem de reducere a emisiilor.

BAT 166. Pentru a reduce emisiile difuze de pulberi generate de procesele de prelucrare, BAT constd in
operarea sub presiune negativd si in existenta de hote conectate la un sistem de reducere a emisiilor.

BAT 167.  Pentru a reduce emisiile difuze rezultate din percolarea atmosfericd si sub presiune, BAT constd
in utilizarea ambelor tehnici indicate mai jos.

Tehnicd
a Reactoare, decantoare si autoclave[vase sub presiune, etanse sau inchise
b Utilizarea oxigenului sau a clorului in locul aerului in etapele de percolare

BAT 168. Pentru a reduce emisiile difuze generate de rafinarea extractiei cu solventi, BAT constd in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnicd
a Utilizarea de dispozitive de amestecare cu deformare redusd sau ridicatd pentru solvent/famestecul apos
b Utilizarea unor capace pentru mixer si separator
c Utilizarea de rezervoare complet etanse conectate la un sistem de reducere a emisiilor
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BAT 169.  Pentru a reduce emisiile difuze generate de extragerea electroliticd, BAT constd in utilizarea unei
combinatii a tehnicilor indicate mai jos.

Tehnicd Aplicabilitate

a Colectarea si reutilizarea clorului gazos Se aplicd numai in cazul extragerii electro-
litice pe bazd de clorurd

b Utilizarea de granule de polistiren pentru acoperirea | General aplicabild
celulelor

c Utilizarea de agenti de spumare pentru acoperirea | Se aplici numai in cazul extragerii electro-
celulelor cu un strat de spumd stabild litice pe bazi de sulfat

BAT 170.  Pentru a reduce emisiile difuze generate de procesul de reducere a hidrogenului in productia de
pulbere de nichel si nichel sub forma de brichete (procese sub presiune), BAT constd in utilizarea unui reactor
etans sau inchis, a unui decantor si a unei autoclave/unui recipient sub presiune, a unei benzi transportoare
pentru pulberi si a unui siloz pentru produse.

1.8.2.2. Emisii dirijate de pulberi

BAT 171. La procesarea minereurilor sulfidice, pentru a reduce emisiile de pulberi si de metal in aer
generate de manipularea si depozitarea materiilor prime, de procesele de pretratare a materialelor (cum ar fi
prepararea minereului si uscarea minereului/concentratului), incircarea cuptorului, fuziune, procesare, rafinare
termicd §i producerea de pulbere si de brichete de nichel, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac sau a
unei combinatii de electrofiltru si filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 48.
Tabelul 48

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisii de pulberi in aer generate de manipularea si depo-

zitarea materiilor prime, de procesele de pretratare a materialelor (cum ar fi prepararea minereului si

uscarea minereului/concentratului), incircarea cuptorului, fuziune, procesare, rafinare termici si
producerea de pulbere si de brichete de nichel, la procesarea minereurilor sulfidice

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Pulberi 2-5

() Ca medie zilnicd sau ca medie pe perioada de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.8.2.3. Emisii de nichel si de clor

BAT 172. Pentru a reduce emisiile de nichel si de clor in aer, provenite din procesele de percolare
atmosfericd sau sub presiune, BAT constd in utilizarea unui epurator umed.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 49.
Tabelul 49

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru clor nichel si emisiile in aer generate de procesele de
percolare atmosfericd sau sub presiune

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
Ni <1
cl, <1

() Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 173.  Pentru a reduce emisiile de nichel in aer, provenite din procesul de rafinare a matei de nichel
utilizand clorurd fericd in prezenta clorului, BAT constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 50.
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1.8.2.4.

1.8.2.5.

1.8.3.

Tabelul 50

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de nichel in aer provenite din procesul de rafinare a
matei de nichel utilizind cloruri ferici cu clor

Parametru

BAT-AEL (mg/Nm’) (1)

Ni

<1

() Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

Emisii de dioxid de sulf

BAT 174.

La procesarea minereurilor sulfidice, pentru a reduce emisiile de SO, in aer (altele decit cele

directionate citre instalatia de acid sulfuric) provenite din procesele de fuziune si prelucrare, BAT constd in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica (1)

a

Injectarea de var, urmatd de utilizarea unui filtru cu sac

b

Epurator umed

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Emisii de NH;

BAT 175.

nichel,

BAT constd in utilizarea unui epurator umed.

Deseuri

BAT 176.

Pentru a reduce emisiile de NH; in aer provenite din productia de pulbere si de brichete de

Pentru a reduce cantitatea de deseuri trimise spre eliminare, BAT constd in organizarea

operatiunilor de la fata locului astfel incit sd se faciliteze reutilizarea reziduurilor de proces sau, dacd
acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin utilizarea uneia dintre tehnicile
indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnicd Aplicabilitate
a Utilizarea zgurii granulate generate in cuptorul cu arc | Aplicabilitatea depinde de continutul de
electric (utilizat in fuziune) ca abraziv sau ca material | metal al zgurii
de constructii
b Utilizarea pulberilor de gaze reziduale recuperate de la | General aplicabild
cuptorul cu arc electric (utilizat pentru fuziune) ca
materie primd pentru productia de zinc
c Utilizarea pulberilor de gaze reziduale rezultate din | General aplicabild
granularea matei, recuperate din cuptorul cu arc
electric (utilizat pentru fuziune) ca materie primi
pentru rafinarea/refuziunea nichelului
d Utilizarea reziduurilor de sulf obtinute dupd filtrarea | General aplicabild
matei in procesul de percolare pe bazd de clor ca
materie primd pentru producerea de acid sulfuric
e Utilizarea de reziduuri de fier obtinute dupd percolarea | Aplicabilitatea depinde de continutul de
pe bazd de sulfat ca materie pentru alimentarea topi- | metal din deseuri
toarei de nichel
f Utilizarea reziduurilor de carbonat de zinc obtinute in | Aplicabilitatea depinde de continutul de
urma rafindrii extractiei cu solvent, ca materii prime | metal din deseuri
pentru productia de zinc
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Tehnicd Aplicabilitate
g Utilizarea reziduurilor de cupru obtinute in urma | General aplicabild
percoldrii scurgerilor pe bazd de sulfat si de clor, ca
materie primd pentru productia de cupru
1.9. CONCLUZII PRIVIND BAT PENTRU PRODUCTIA DE CARBON SI/SAU GRAFIT
1.9.1. Emisii in aer
1.9.1.1. Emisiile difuze
BAT 177.  Pentru a reduce emisiile difuze de HAP in aer generate de depozitarea, manipularea si trans-
portul smoalei lichide, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a
acestora.
Tehnicd
a Ventilarea rezervorului de depozitare a smoalei lichide
b Condensarea prin intermediul ricirii externe sifsau interne cu aer sifsau al unor sisteme de api (de
exemplu, turnuri de climatizare), urmatd de tehnici de filtrare (epuratoare sau electrofiltre de adsorbtie)
c Colectarea si transferul gazelor reziduale colectate citre sistemele de reducere a emisiilor (epurare
uscatd sau oxidant termic/oxidant termic de regenerare) disponibile in alte etape ale procesului (de
exemplu, amestecarea si formarea sau coacerea)
1.9.1.2.  Emisii de pulberi si de HAP

BAT 178.  Pentru a reduce emisiile de pulberi in aer generate de depozitarea, manipularea si transportarea
cocsului si smoalei, precum si de procese mecanice (cum ar fi micinarea), grafitizare si prelucrare, BAT
constd in utilizarea unui filtru cu sac.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 51.
Tabelul 51

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi si de BaP (ca indicator al HAP) in aer
generate de depozitarea, manipularea si transportarea cocsului si smoalei, precum si de procese
mecanice (cum ar fi micinarea), grafitizare si prelucrare

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
Pulberi 2-5
BaP < 0,01 ()

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(%) Se prevede generarea de particule de BaP numai in cazul in care se prelucreazd smoald solida.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 179.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de HAP in aer provenite din productia de pastd netratatd
si de forme neintirite, BAT constd in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a
acestora.

Tehnica (1)
a Epurator uscat care utilizeazd cocsul ca agent adsorbant, cu sau fard prerdcire, urmat de un filtru cu
sac
b Filtru cu cocs
c Oxidant termic de regenerare
d Oxidant termic

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.
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Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 52.

Tabelul 52

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi si de BaP (ca indicator al HAP) in aer
provenite din productia de pastd netratati si de forme neintdrite

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
Pulberi 2-10 (3
BaP 0,001-0,01

() Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(3 Limita inferioard a intervalului este asociatd cu utilizarea unui epurator uscat care foloseste cocsul ca agent adsorbant
urmat de utilizarea unui filtru cu sac. Limita superioard a intervalului este asociatd cu utilizarea unui oxidant termic.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 180.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de HAP in aer provenite de la coacere, BAT constd in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnica (1) Aplicabilitate

a Electrofiltru, in combinatie cu o etapd de oxidare | General aplicabild
termicd (de exemplu, oxidant termic de regenerare)
atunci cand se preconizeazd existenta de compusi
foarte volatili

b Oxidant termic de regenerare, in combinatie cu o | General aplicabild
pretratare (de exemplu, electrofiltru) in cazul unui
continut ridicat de pulberi in gazele de evacuare

c Oxidant termic Nu se aplicd in cazul cuptoarelor circulare
continue

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 53.

Tabelul 53

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi si de BaP (ca indicator al HAP) in aer
provenite de la coacere si recoacere

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1)
Pulberi 2-10 (3
BaP 0,005-0,015 () (4)

Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Limita inferioard a intervalului este asociatd cu utilizarea unei combinatii intre un electrofiltru si un oxidant termic de

regenerare. Limita superioard a intervalului este asociatd cu utilizarea unui oxidant termic.

() Limita inferioard a intervalului este asociatd cu utilizarea unui oxidant termic. Limita superioard a intervalului este
asociatd cu utilizarea unei combinatii intre un electrofiltru si un oxidant termic de regenerare.

() Pentru productia de catozi, limita superioard a intervalului este de 0,05 mg/Nm>.

—

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.

BAT 181.  Pentru a reduce emisiile de pulberi si de HAP in aer provenite din impregnare, BAT constd in
utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinatii a acestora.

Tehnici (1)

a Epurator uscat urmat de un filtru cu sac
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Tehnica (1)

b Filtru cu cocs

c Oxidant termic

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 54.
Tabelul 54

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de pulberi si de BaP (ca indicator al HAP) in aer
provenite din impregnare

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’>) (1)
Pulberi 2-10
BaP 0,001-0,01

(") Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.9.1.3.  Emisii de dioxid de sulf

BAT 182.  Pentru a reduce emisiile de SO, in aer atunci cand in proces se adaugd sulf, BAT constd in
utilizarea unui epurator uscat sifsau umed.

1.9.1.4. Emisii de compusi organici

BAT 183. Pentru a reduce emisiile de compusi organici in aer, inclusiv de fenol si de formaldehida,
provenite din etapa de impregnare in cazul folosirii agentilor speciali de impregnare, cum sunt rasinile si
solventii biodegradabili, BAT const in utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos.

Tehnica (1)

a Oxidant termic de regenerare, in combinatie cu un electrofiltru pentru etapele de amestecare, coacere
si impregnare

b Biofiltru si/sau epurator biologic pentru etapa de impregnare, in care se folosesc agenti speciali de
impregnare, cum ar fi risinile si solventii biodegradabili

(") Tehnicile sunt descrise in sectiunea 1.10.

Nivelurile de emisii asociate BAT: a se vedea tabelul 55.
Tabelul 55

Nivelurile de emisii asociate BAT pentru emisiile de TCOV in aer provenite din amestecare, coacere
si impregnare

Parametru BAT-AEL (mg/Nm’) (1) (3

TVOC < 10-40

() Ca medie pe parcursul perioadei de esantionare.
(?) Limita inferioard a intervalului este asociati cu utilizarea unui electrofiltru in combinatie cu un oxidant termic de
regenerare. Limita superioard a intervalului este asociatd cu utilizarea unui biofiltru sifsau a unui epurator ecologic.

Monitorizarea aferentd este indicatd in BAT 10.
1.9.2. Deseuri

BAT 184. Pentru a reduce cantitatea de deseuri trimise spre eliminare, BAT constd in organizarea
operatiunilor de la fata locului astfel incat s se faciliteze reutilizarea reziduurilor de proces sau, dacd
acest lucru nu este posibil, reciclarea reziduurilor de proces, inclusiv prin refolosirea sau reciclarea carbonului
si a altor reziduuri provenite din procesele de productie din cadrul procesului sau din alte procese externe.



30.6.2016 Jurnalul Oficial al Uniunii Europene L 174/103
1.10. DESCRIEREA TEHNICILOR
1.10.1. Emisii in aer
Tehnicile descrise mai jos sunt grupate in functie de principalul poluant (principalii poluanti) pe care il (i)
reduc.
1.10.1.1.  Emisii de pulberi
Tehnica Descriere

Filtru cu sac Filtrele cu saci, denumite adesea filtre textile, sunt construite dintr-un
material poros tesut sau din pasld, prin care trec gazele in vederea eliminarii
particulelor. Utilizarea unui filtru cu sac necesitd o selectie a materialului
textil potrivit pentru caracteristicile gazelor reziduale si pentru temperatura
maximi de functionare.

Electrofiltru (ESP) Electrofiltrele actioneazd astfel incét particulele sunt incircate si separate sub
influenta unui cAmp electric. Sunt capabile sd functioneze intr-o gama largd
de conditii. In cazul electrofiltrelor uscate, materialul colectat este indepartat
prin mijloace mecanice (de exemplu, prin agitare, vibratii, aer comprimat), in
timp ce, in cazul celor umede, se cliteste cu un lichid potrivit, de obicei apa.

Epurator umed Epurarea umedd implicd separarea pulberilor prin amestecare intensd cu apd
a gazului epurat, de obicei impreund cu eliminarea particulelor grosiere prin
utilizarea fortei centrifuge. Pulberile eliminate sunt colectate in partea de jos
a epuratorului. In plus, pot fi eliminate substante cum ar fi SO, NHj,
anumiti COV si metale grele.

1.10.1.2.  Emisii de NOy
Tehnicd Descriere

Arzdtor cu emisii reduse de | Arzdtoarele cu emisii reduse de NOy diminueazd formarea de NOyx prin

NOy reducerea temperaturii de varf a flicirii, intarziind, dar finalizdnd arderea
si intensificind transferul de cildurd (emisivitate maritd a flacarii). Arza-
toarele cu emisii extrem de reduse de NOy includ esalonarea arderii (aer/
combustibil) si recircularea gazelor de ardere

Arzdtorul cu oxicombustibil | Tehnica presupune inlocuirea aerului de ardere cu oxigen, avind drept
consecintd eliminarea/reducerea formarii termice de NOy generat de azotul
care intrd in cuptor. Continutul de azot rezidual din cuptor depinde de
puritatea oxigenul furnizat, de calitatea combustibilului si de posibila
patrundere a aerului

Recircularea gazelor de ardere | Acest lucru presupune reinjectarea gazelor de ardere din cuptor in flacard
pentru a reduce continutul de oxigen si, prin urmare, temperatura flicirii.
Utilizarea de arzdtoare speciale se bazeazd pe recircularea internd a gazelor
de ardere care ricesc baza flacdrilor si reduc continutul de oxigen in partea
cea mai fierbinte a flicarilor

1.10.1.3.  Emisii de SO,, HCl si HF

Tehnica

Descriere

Scruber uscat sau semiuscat

In fluxul de gaze reziduale sunt introduse si dispersate pulberea uscati sau o
suspensie[solutie a unui reactiv alcalin (de exemplu, var sau bicarbonat de
sodiu). Materialul reactioneazi cu speciile gazoase acide (de exemplu, SO,)
pentru a forma un solid care este eliminat prin filtrare (filtru cu saci sau
electrofiltru). Utilizarea unui turn de reactie imbunitdteste eficienta
sistemului de epurare in ceea ce priveste indepdrtarea particulelor. De
asemenea, se poate realiza adsorbtia prin folosirea unor coloane cu
umpluturd (de exemplu, filtru cu cocs).

Pentru instalatiile existente, performantele depind de parametrii de proces
cum ar fi temperatura (minimum 60 °C), continutul de umiditate, durata de
contact, fluctuatiile gazelor si capacitatea sistemului de filtrare a pulberilor
(de exemplu, filtru cu sac) de a face fatd sarcinii suplimentare de pulberi.
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Tehnicd Descriere

Epurator umed In procesul de epurare umedd, compusii gazosi se dizolvi intr-o solutie de
epurare (de exemplu, o solutie alcalind care contine var, NaOH sau H,0,). In
aval de epurarea umedd, gazele reziduale sunt saturate cu apd si se realizeazd
o separare a piciturilor inainte de eliminarea gazelor reziduale. Lichidul
rezultat este tratat in continuare printr-un proces pentru ape uzate, iar
materia insolubild este colectatd prin sedimentare sau filtrare.
Pentru instalatiile existente, aceastd tehnicd poate necesita un spatiu amplu
disponibil

Utilizarea de combustibili cu | Utilizarea gazului natural sau a pdcurii cu continut scizut de sulf reduce

continut redus de sulf emisiile de SO, si SO; rezultate din oxidarea sulfului din combustibil in
timpul arderii

Sistem de absorbtie/desorbtie | Un solvent bazat pe polieter este utilizat pentru a absorbi selectiv SO, din

bazat pe polieter gazele de evacuare. Ulterior, SO, absorbit este izolat in altd coloand,
solventul fiind complet regenerat. SO, izolat este utilizat pentru producerea
de SO, lichid sau de acid sulfuric.

1.10.1.4.  Emisii de mercur
Tehnicd Descriere

Adsorbtia pe cirbune activat | Acest proces se bazeazd pe adsorbtia de mercur cu ajutorul cirbunelui
activat. Atunci cind suprafata a adsorbit cantitatea maximd posibild,
continutul este desorbit in cadrul procesului de regenerare a adsorbantului.

Adsorbtia cu seleniu Acest proces se bazeazd pe utilizarea unei sfere cu invelis de seleniu in strat
compact. Seleniul rosu amorf reactioneazd cu mercurul din gaz, formand
HgSe. Filtrul este apoi tratat pentru regenerarea seleniului.

1.10.1.5.  Emisii de COV, HAP si PCDD/F

Tehnicd

Descriere

Postarzdtor sau oxidant
termic

Sistemul de ardere in care poluantul din fluxul gazelor de evacuare
reactioneazd cu oxigenul intr-un mediu cu temperaturd controlati pentru
a crea o reactie de oxidare.

Oxidant termic de regenerare

Sistem de ardere care utilizeazd un proces de regenerare pentru a valorifica
energia termicd din compusii de gaz si carbon prin utilizarea de paturi de
sprijin refractare. Este necesar un sistem multiplu pentru a schimba directia
fluxului de gaz in vederea curdtirii patului. Este cunoscut si sub denumirea
de postarzitor regenerativ.

Oxidant termic de catalizare

Sistem de ardere in care descompunerea se realizeazd pe o suprafatd metalici
catalizatoare la temperaturi mai scdzute, de reguld, cuprinse intre 350 °C si
400 °C. Este cunoscut si sub denumirea de postarzitor catalitic.

Biofiltru

Acesta constd dintr-un strat de material organic sau inert in care poluantii
din fluxurile de gaze reziduale sunt oxidati biologic de microorganisme

Epurator biologic

Acesta combind epurarea umeda a gazelor (absorbtie) si biodegradarea, apa
de epurare continand o populatie de microorganisme care oxideazd compo-
nentele nocive ale gazelor.

Selectarea si alimentarea cu
materii prime in functie de
cuptor si de tehnicile de
reducere a emisiilor utilizate.

Materiile prime sunt selectate astfel inct cuptorul si sistemul de reducere a
emisiilor, utilizate pentru atingerea performantelor de reducere necesare si
poatd trata in mod corespunzitor contaminantii continuti in materiile cu
care se va realiza alimentarea
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Tehnicd Descriere

Optimizarea conditiilor de O buni amestecare a aerului sau a oxigenului si a continutului de carbon,

ardere pentru a reduce controlul temperaturii gazelor si timpul de rezidentd la temperaturi inalte

emisiile de compusi organici | pentru oxidarea carbonului organic care cuprinde PCDDJF. Tehnica poate
include, de asemenea, utilizarea de aer imbogatit sau de oxigen pur

Utilizarea de sisteme de Se adaugd cantitdti mici de materii prime in cuptoarele semiinchise pentru a

incdrcare, pentru cuptoare reduce efectul de ricire a cuptorului in timpul incdrcdrii. Astfel se mentine o

semiinchise, care sd realizeze | temperaturd mai mare a gazului si se impiedicd o noud formare de PCDD/F

mici addugdri de materii

prime

Sistem de arzdtoare interne | Gazul de evacuare este directionat prin flacira arzitorului si carbonul
organic este transformat, impreund cu oxigenul, in CO,.

Evitarea sistemelor de Prezenta pulberilor la temperaturi de peste 250 °C favorizeazd formarea de

evacuare cu acumulare mare | PCDDJF prin sintezd de novo

de pulberi la temperaturi

> 250 °C

Injectarea de agenti de PCDDJF este adsorbit in pulberi i, prin urmare, emisiile se pot reduce cu

adsorbtie in combinatie cu ajutorul unui sistem eficient de filtrare a pulberilor. Utilizarea unui agent de

sisteme eficiente de colectare | adsorbtie specific promoveaza acest proces si reduce emisiile de PCDD/F

a pulberilor

Stingere rapidd Sinteza de novo de PCDDJF este impiedicatd prin ricirea rapidd a gazelor de
la 400 °C la 200 °C

1.10.2. Emisii in apd

Tehnici

Descriere

Precipitare chimicd

Conversia unei substante poluante dizolvate intr-un compus insolubil prin
addugarea de precipitate chimice. Precipitatele solide formate sunt separate
ulterior prin sedimentare, flotatie sau filtrare. Dacd este necesar, aceastd etapd
poate fi urmatd de ultrafiltrare sau de osmozd inversi. Substante chimice
tipice utilizate pentru precipitarea metalelor sunt varul, hidroxidul de sodiu si
sulfura de sodiu.

Sedimentare Separarea particulelor in suspensie si a materiilor in suspensie prin decantare
gravitationald

Flotatie Separarea particulelor solide sau lichide de apele uzate prin atasarea lor la
bule fine de gaz, de obicei aer. Particulele plutitoare se acumuleazd la
suprafata apei si se colecteazd cu spumiere

Filtrare Separarea particulelor solide de apele uzate prin trecerea acestora printr-un
mediu poros. Cel mai utilizat mediul de filtrare este nisipul.

Ultrafiltrare Proces de filtrare prin care, ca mediu de filtrare, se folosesc membrane cu

pori cu dimensiunea de aproximativ 10 pm

Filtrare cu cirbune activat

Proces de filtrare prin care cirbunele activat este utilizat ca mediu de filtrare.

Osmoza inversa

Un proces pe bazd de membrane, prin care se aplicd o diferentd de presiune
intre compartimente separate de membrane, ceea ce determind curgerea apei
dinspre solutia mai concentratd spre o solutie cu o concentratie mai mici.
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1.10.3. Altele

Tehnici Descriere

Separator de picdturi Separatoarele de picdturi sunt dispozitive de filtrare care elimind picaturile
lichide antrenate dintr-un flux de gaze. Acestea constau dintr-o structurd
tesutd de fire din metal sau plastic, cu o suprafatd specifici de mari dimen-
siuni. Prin impulsul dat de miscare, piciturile mici prezente in fluxul de gaz
se lovesc de fire si formeazad picituri mai mari.

Sistem centrifugal Sistemele centrifugale utilizeazd inertia pentru a elimina picaturile mici din
fluxurile de gaz prin aplicarea de forte centrifuge.

Sistem cu aspiratie stimulatd | Sisteme proiectate si modifice capacitatea de extractie a ventilatorului in
functie de sursele de fum, care variazd pe parcursul ciclurilor de incdrcare,
topire si evacuare. Controlul automat al intensitdtii arderii in timpul
incdrcdrii este folosit, de asemenea, pentru a asigura un nivel minim de
flux de gaz in timpul operatiunilor care se realizeazd cu usa cuptorului
deschisa.

Centrifugarea gpanului Centrifugarea este o metodd mecanici de separare a uleiului de span. Pentru
a spori viteza procesului de sedimentare, se aplicd o fortd de centrifugare,
uleiul fiind astfel separat de span.

Uscarea spanului Procesul de uscare a spanului utilizeazd un tambur rotativ incilzit indirect.
Pentru a elimina uleiul, are loc un proces pirolitic la o temperaturd cuprinsi
intre 300 °C si 400 °C.

Usa etangd a cuptorului si Usa cuptorului are menirea de a oferi o etanseizare eficientd care si prevind
etanseizarea usii cuptorului | scurgerile de emisii difuze si sd mentind o presiune pozitivd in interiorul
cuptorului in etapa de fuziune/topire
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